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1 总则

1.1说明
本技术协议适用于新疆康义化学股份有限公司2万吨/年水合肼及配套装置项目配套的离心式制冷机组的设计和制造技术条件、供货范围界定及试验检验要求的说明。

1.2项目概况
项目名称：新疆康义化学股份有限公司2万吨/年水合肼及配套装置项目

项目代号：KT12116

建设单位：新疆康义化学股份有限公司

建设地点：新疆中泰化学阜康工业园 
1．3设计方的义务
设计方遵守国家和地方法律法规，符合国家和行业的技术标准、规程和规范。本着满足工艺生产、安全适用、技术先进、经济合理、节能的要求的提出设备选型。对其提出的设备采购文件负责任。有义务参加设计审查。
2 设计基础

2.1 现场自然条件

（1）大气温度（℃）

年平均气温 7 ℃ 

最热月平均气温 27.1 ℃ 

极端最高气温 41.5℃ 

最冷月平均气温 -3.0 ℃ 

极端最低气温 -37 ℃ 
（2）湿度（%）

月平均最高相对湿度（7 月） 82% 

月平均最低相对湿度（1 月） 58% 

年平均相对湿度 61 % 

年最小相对湿度
1%

（3）气压（hPa）

年平均大气压 955.8 hPa 

累年极端最高气压
996.6，1987年11月26日

累年极端最低气压
928.1，2006年4月9日

（4）地震烈度：7度

（5）降雨量：

年平均降雨量 220.3 mm 

累年年最大降水量388.6 mm 

累年年最小降水量106.1 mm 

累年最大一次降水量及历时
82.5mm，4天，1978年

累年最长连续降水日数及其量
5.3mm，8天，1993年

累年最大一日降水量
64.0mm，1996年5月29日

（6）风、沙暴、雷暴、积雪

累年平均风速
2.1m/s

最大风速及其风向与出现时间
15.2s/m，NW，2006年4月23日

累年最大积雪深度及出现时间
33cm，2000年2月2天

累年最大冻土深度及出现时间
202cm，1969年3月5个

累年年平均沙暴日数
1.8天

累年年平均雷暴日数
8.0天

累年年平均积雪日数
116.0天

累年年平均大风日数
5.1天

2.2  公用工程规格

2.2.1 循环水

入口温度：32℃，最大允许温升6℃。

入口压力：0.40MPaG、允许最大压降：0.20MPa

污垢系数：1.72×10-4m2 K/w
水质要求：酸碱度PH（25℃），6.5~8.0；导电率（25℃），＜800μS/cm；氯离子，≤200ppm；硫酸根离子，＜200ppm；硫离子，不得检出；铵离子，＜1ppm。
2.2.2  仪表空气

压力：0.7MPaG

温度：常温
无油，不含有毒及腐蚀性气体

2.3  电

根据本装置列出主要用电规格。
电源电压
     35/10kV

高压用电设备   10kV 

低压用电设备   380V 

照明系统电压   380V/220V  

200kW及以上电动机
10kV

200kW以下电动机
   380V

检修电源
   380/220V

照明电源
   380/220V

DCS及关键仪表  220V

3 采用的标准

卖方设计、制造、检验、试验和验收的标准及工程规定应按照最新版本的标准执行， 以下所列的规范、标准（但不局限于此）和规定如有抵触，按严格的要求执行。
3.1标准

采购设备的设计、材料、制造、检验和试验应满足以下标准的要求但不限于此：
a）
本技术规格书工艺技术要求
b）
相关标准的最新版
	执行标准
	标准名称

	GB/T 18430.1
	蒸气压缩循环冷水（热泵）机组 第1部分：工业或商业用及类似用途的冷水（热泵）机组

	GB/T 10870
	蒸气压缩循环冷水（热泵）机组性能试验方法

	JB/T6443
	石油、化学和气体工业用轴流、离心压缩机及膨胀机-压缩机（参考引用）

	TSG 21
	固定式压力容器安全技术监察规程

	NB/T 47012
	制冷装置用压力容器

	NB/T 47013
	承压设备无损检测

	GB/T 12241
	安全阀一般要求

	JB/T 7245
	制冷系统用钢制、铁制制冷剂截止阀和升降式止回阀

	GB/T 8163
	输送流体用无缝钢管

	HG/T 20592
	钢制管法兰

	JB/T 4330
	制冷和空调设备噪声的测定

	GB/T 13384
	机电产品包装通用技术条件

	GB 4208
	外壳防护等级（IP代码）

	GB 5226.1
	机械电气安全 机械电气设备 第1部分：通用技术条件

	GB 50093
	工业自动化仪表工程施工及验收规范

	GB 7251.1
	低压成套开关设备和控制设备 第1部分:总则

	GB 755
	旋转电机 定额和性能

	GB/T 7778
	制冷剂编号方法和安全性分类

	GB/T 18517
	制冷术语

	GB/T 13306
	标牌


c）
制造厂标准
d）
若要求引进的材料，则必须符合ASME （最新版）材料牌号；进口压力容器和热 交换器必须符合中国SQL的相关规定。
e）
包装运输标准的最新版
f）
所有的设备出厂前必须经过除尘清洗净化（如果需要）
3.2执行原则

如果技术文件中存在冲突时，卖方应按以下顺序执行：
（1）
订货合同和合同技术附件；
（2）
本采购技术规格书；
（3）
相关的标准与规范；
（4）
卖方的报价书。
如果本技术规格书与有关的标准规范的某些要求，或标准规范之间的某些要求有冲突时，在设备的设计、制造和试验过程中应按较严格的要求进行。
4 技术要求 

4.1 工艺描述及说明

本冷冻机（RF-6101B和RF-6101C）为新疆康义化学股份有限公司2万吨/年水合肼及配套装置项目使用，为工艺装置提供所需7°C的冷冻水。冷冻机组出来的7°C冷冻水进入工艺装置换热后变成12°C水再返回冷冻机组完成一次制冷循环。卖方可对流程进行合理优化。
4.2 机组设计冷量及换热量

	序号
	用冷设备
	正常用冷量kW
	最大用冷量kW
	设计冷量kW
	备注

	1
	3万吨/年装置
	4600
	6300
	6300
	由冷冻机RF-6101B和RF-6101C提供

	1、 本项目设置冷冻机3台，1台热水型溴化锂吸收式制冷机（ RF-6101A），2台氟利昂制冷机（RF-6101B/C）；其中溴化锂吸收式制冷机利用蒸汽凝液（95°C热水）作为驱动，根据热水规格和流量咨询制冷机厂家，确定制冷量约为1771KW。

2、本项目用冷量为8000KW，其中RF-6101A提供冷量1700KW，其余冷量由RF-6101B和RF-6101C提供。


4.3 制冷剂及载冷剂

制冷剂：氟利昂 R134a  

载冷剂：循环水  

冷冻机组出口温度：7°C 

冷冻机组进口温度：12°C 

4.4 主要技术要求

4.4.1 机组使用压缩机【螺杆或离心压缩机，需根据冷量大小及具体厂家产品选型确定】，压缩机应采用国际上知名度高、且有良好运行业绩的制造厂家；
4.4.2 机组设置可靠高效的分油回收装置；
4.4.3 机组集成撬装，方便安装；
4.4.4 单台配备集中仪表控制盘（PLC），机组控制系统可满足冷量变化的自适应调节，最大限度节能，主要运行参数可传送至用户DCS监控操作，通讯协议为：MODBUS RS485 RTU或MODBUS TCP，重要控制点由硬点控制。
4.4.5 机组内设置必要的温度、压力检测；
4.4.6 压力容器设置压力检测仪表、安全阀；


4.4.7 压缩机噪音：S85dB（A）（离机组一米远处空地测得）；
4.4.8 用电设备（包括电机、泵、电控箱等所有用电设备）防护等级选用IP55 （非防爆型）; 绝缘形式F;

4.4.9 如无其它特殊规定，所有与外界的接管必须是法兰连接型式，法兰执行标准按以下规定执行。
含制冷剂R134a管道：法兰标准执行HG/T 20592/密封面形式WN-RF/，等级PN6.3。

循环水管道：法兰标准执行HG/T 20592/密封面形式SO-RF/

4.5 机组设计寿命

机组设计寿命为20年。
4.6 操作时间

机组连续运转周期：不少于二年。
4.7 操作弹性

冷冻机可在任一冷量负荷下启动和运行，即在冷量为0到设计冷量的范围内，冷冻机均可正常启动和运行。
5 性能参数

	机组型号 
	DCLCDX900H

	制冷量
	kW
	3150 

	冷媒
	R134a

	冷量调节范围
	10%-100%无级调节

	电源
	10KV/3相/50Hz，直接启动

	压缩机

	总输入功率
	kw
	532.5 

	额定电流
	A
	35 

	启动电流
	A
	203 

	蒸发器

	冷冻水
	进出水温度℃
	12/7

	
	流量m3/h
	540.6 

	
	水侧阻力kpa
	48.6 

	
	氟侧设计压力MPaG
	1.4

	
	水侧设计压力MPaG
	1.0

	冷凝器

	冷却水
	进出水温度℃
	32/37

	
	流量m3/h
	638.0 

	
	氟侧设计压力MPaG
	1.4

	
	水侧设计压力MPaG
	1.0

	
	水侧阻力kpa
	45.4 

	总成参数

	机组长度(mm)
	4509 

	机组宽度(mm)
	2220 

	机组高度(mm)
	2570 

	机组运输重量(kg)
	10926 

	机组运行重量(kg)
	13293 

	R134a充注量(kg)
	758 


6 供货范围

每台机组主要包括如下供货内容：
· 双级离心式压缩机（含主电机），1台；
机组所需高压启动柜，1套（元器件品牌参考溴化锂机组，启动柜规格型号需按照甲方标准要求进行采购，如有冲突，再行协商解决。）
· 润滑油系统，1套；
· 冷凝器，1台，铜管采用TP2紫铜管，壁厚0.635mm；
· 经济器，1台；
· 蒸发器，1台，铜管采用TP2紫铜管，壁厚0.635mm；
· 供液调节装置，1套；
· 机组内阀门、管道及连接，1套；
· 机组内仪表、线缆及连接，1套；
· 机组PLC控制柜，1面；
· 机组防腐涂漆，1项；
· 机组保温，1项；
· 不锈钢铭牌，1套；
· 首次充注制冷剂，1项；
· 首次充注润滑油，1项；
· 机组橡胶减震垫，1项；
· 机组对外连接法兰、配对法兰及配套紧固件，1项；
· 技术资料，1项；
· 机组出厂性能测试，1项；
· 机组热缩膜包装，1项；
· 机组运输至现场，1项；
· 质保期内售后服务，1项。

不在卖方供货范围及工作范围的内容如下：
· 机组现场安装相关土建及钢结构等的设计及施工；
· 机组对外连接法兰端面以外的管道系统的设计、采购及施工；
· 高压启动柜与机组之间的线缆及敷设，买方负责将高压电接至主电机接线端子；
· 低压配电室与机组之间的线缆及敷设，买方负责将低压电接至电控柜接线端子；
· 机组外控制/通讯电缆及敷设，买方负责将电缆接至电控柜接线端子；
现场安装、调试期间的公用工程条件；现场校验、审批等相关手续。
7 主要零部件清单及备品备件清单

	名称
	品牌/产地
	备注

	离心式压缩机
	顿汉布什/烟台
	

	电机
	雷勃/岳阳、贝得/苏州
	

	冷凝器
	一冷/上海、冰轮/烟台、顿汉布什/烟台
	

	蒸发器
	一冷/上海、冰轮/烟台、顿汉布什/烟台
	

	省功器
	一冷/上海、冰轮/烟台、顿汉布什/烟台
	

	调制马达
	顿汉布什/烟台
	

	油冷却器
	丹佛斯/杭州、阿法拉伐/江阴
	

	安全阀
	贝亭/上海、Parker/上海
	

	电控箱
	顿汉布什/烟台
	

	微电脑控制器（PLC CPU）
	西门子
	趋势保存至少一年



随机备品备件清单：

	序号
	名称
	型号规格
	数量

	1
	水流开关（冷冻水）
	WFS1
	2个

	2
	端子用熔断器芯
	
	8个

	3
	熔断器芯
	
	6个

	4
	电控箱钥匙
	
	2把


8 质量保证

卖方所提供的设备应由具有业绩的厂商制造，以保证性能可靠，结构合理，选材正确、效率高，能满足合同装置优质、安全、稳定、长周期、满负荷、连续操作的需要。由卖方提供主要设备制造厂商名单，买方有选择调整的权利。
卖方供货的所有设备和材料必须是全新的，其技术性能和可靠性必须具有先进水平， 并且不低于卖方最新建成投产的合同装置的水平。卖方对过去合同装置中所出现的问题，在开标前已进行了改进。买方如确认卖方所选设备和材料属于落后者，有权要求卖方进行更改。
同时卖方还需保证以下几点要求：
a）
卖方提供的设备从产品的材料、设计、制造到安装、试验均符合技术规格书中规定的有关标准和规范。
b）卖方应保证所供设备的性能和质量满足买方的全部技术要求。
c）
卖方应向买方保证所供设备是技术先进、成熟可靠的全新产品。在图纸设计和材料选择方面准确无误，加工工艺无任何缺陷和差错。技术文件及图纸要清晰、正确、完整， 能满足设备安装及正常运行和维护的要求。
d）卖方应具备有效方法，控制所有外协外购件的质量和服务，使其符合本技术规格书的要求。
e）
如在安装和试运期间发现部件缺陷、损坏情况，在证实设备储存安装、维护和运行都符合要求时，卖方应尽快免费修理或更换，用来更换的部件和设备应当是全新的产品。
ｆ）ＰＬＣ及触摸屏不能加入时间锁等非法控制程序，未经允许不能加装无线传输设备。
PLC及触摸屏更换时卖方免费为买方下载程序，并提供正常运行参数。
9 试验及检验

卖方就按规格书所附文件或按照制造检验标准的要求进行质量控制及试验。由于卖方对采购设备的整体负责，因此卖方在通知买方后可以进行其认为必要的检验和试验。
在质量控制点卖方应以书面的形式通知买方，在买方检验人员到场或提供有效的检验资料并取得买方的书面认可后方可进行下一阶段的工作。
设备出厂前由买方组织的最终检验时，买方有权利检查设备整个生产过程中质量检验及试验的记录，并有要求解释的权利。
冷冻机组应按最新版GB/T 18430.1标准进行验收。供货商应在制造厂做泄漏测试，机组出厂时内充微正压R134a，现场无泄漏方可充装冷冻剂和润滑油。标准的试验和检验包括以下内容但不限于此：

	部件
	标准的试验和检验
	备注

	压缩机
	液压试验、泄露试验、机械运转试验（1小时）
	

	压缩机主电机
	供应商标准
	

	油泵
	供应商标准
	

	压力容器
	压力试验，根据使用规范无损检测
	

	热交换器
	压力试验，根据适用规范无损检测
	

	机组或撬块
	气密性试验、目视检查
	工厂完成

	控制系统
	功能检测
	工厂完成

	工厂验收
	发货前卖方应书面通知买方进行工厂验收，在工厂验收之前，卖方不建议对设备最终喷漆。卖方应切实准备好待验收设备及最终资料。在得到买方的许可确认后，卖方方可组织发货事宜。
	

	到货验收
	收到货物后，买方应尽早组织相关部门进行外观和数量的验收。
	如果买卖双方均参加了验收，双方应在验收完成后签署验收备忘录。卖方应就发现的问题及时进行整改。


10 提交图纸的编制规定

卖方提供成套设备的设计资料，要详细、齐全，其内容和深度必须满足买方完成相应装置工程详细设计的要求。提供资料时需在资料上标记明显的专业类别，便于查阅和管理。所有进口设备和部件除提供原文图纸和技术资料外，还需提供中文译版的图纸和技术资料。在相关的图纸和设计资料被最终认可之前，卖方不应进行设备的装运。超出合同范围的图纸和设计资料的修改不能作为调整合同价格的依据。合同签订前，卖方向买方提供初步的图纸、技术资料总清单。

10.1 提交文件形式

卖方提供的文件应为计算机电子文件（可编辑）和硬拷贝文件。

10.2 文件格式

图形文件格式为AutoCAD，图幅应为A1；文字文件格式应为office。

10.3 语言及采用的单位

在所有有关技术文件中，文字采用中文/英文/中英对照【具体根据项目需要】，计量单位采用国际单位。

11 交付资料、图纸、设备供货周期
11.1交付资料、图纸内容

卖方提交的技术文件，应以下表作为文件提交的基准。

	资料名称
	交付时间

	设备工艺参数，设备的外形尺寸，土建的准备安装条件，管口的准确定位、连接方式、标准和公称直径、高压柜图纸、电器负荷表

P&ID(管道仪表流程图)、接线端子图、电气原理图及接线图等
	卖方需在合同签订后5个工作日内内向买方提供

	设备安装手册或图纸 
	交货时随设备一同交付

	设备操作说明书
	交货时随设备一同交付

	设备维护保养手册
	交货时随设备一同交付

	完整的备品备件清单和图纸
	交货时随设备一同交付

	设备质量检验证书或合格证
	交货时随设备一同交付


注1:买方需根据项目设计建设进度调整完善上表文件数量及提交进度 

11.2 技术文件审核

卖方应按文件提交清单的要求，按时将技术文件发给买方供审核。在提交的文件上应注明“供审核”字样。
在收到卖方提供的技术文件后，买方将于7个工作日内给卖方返回审核意见。在规定期内，如果卖方没有得到买方的返回意见或有关延期的说明时，卖方可以在书面通知买方
后，开始下一阶段的工作。
在收到买方审核结果后，卖方应进行的工作

卖方应在1周内明确答复买方审核意见中提出的问题，就所有问题达成处理结果后，方可进行下一阶段工作。
卖方不能以图纸审核为由，提出影响其供货周期的问题。

11.3设备供货周期及方式
合同签订后4个月送达买方指定地点，车板交货，甲方负责现场卸货。
12 售后服务

12.1设备交货后，卖方根据工程进度情况及买方的要求，派经验丰富、责任心强的工程技术人员到现场指导安装、调试、试运转、负荷试车和设备的交接验收，并达到验收标准。设备调试时，调试人员根据买方需求，免费为其人员培训，保证买方员工能正常操作，维护检修。
12.2质保期内在正常运行下，如果因设备制造质量出现问题，免费维修或更换。在质保期外，实行终生维修，更换零部件或维修费用将按成本酌情收费。
12.3在质量保证期内，发现货物的质量或规格与合同规定不符合，或证明货物有缺陷，买方有权向卖方提出更换
。
12.4质量保证期后，卖方应向买方提供及时、优质的价格优惠的技术服务和备件供应。

12.5超出质保范围后，
如PLC设备损坏，乙方无条件进行组态文件灌入。





？


在设备的使用年限内，


确认


？缺少内容


或退货。


包括但不限于


？该技术合同内容是否完整


合同各方应落款、盖章。





