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（9）大温差机组技术标准和要求

1. 招标范围

招标范围：本项目热力站内设置大温差吸收式换热机组，投标报价包括设备费、驻厂监造

费、出厂检验费、包装费、指导安装（如机组分体运输，由投标人负责现场合体组装）、调试

费、培训费、运输费、装卸费、各类保险、税费、利润、风险等一切费用，及随机备品备件

费、专业工具。

交货地点：甲方指定地点。

交货期：签订合同后 30 日历天内按订单完成交货。

大温差机组性能不能低于华源泰盟、同方、双良、荏原等品牌产品的性能。

大温差机组中的水泵技术要求及性能详见水泵的技术要求。

设计制造标准

Q/TE 001-2017《第一类溴化锂吸收式热泵机组》（企标）

GB/T39286-2020《吸收式换热器》

HG/T 2822-2012 《制冷机用溴化锂溶液》

GB/T 18431-2014《蒸汽和热水型溴化锂吸收式冷水机组》

GB 18361-2001 《溴化锂吸收式冷（温）水机组安全要求》

GB/T 18362-2008 《直燃型溴化锂吸收式冷(温)水机组》

GB150.1~ GB150.4—2011《钢制压力容器》

GB/T151—2014《热交换器》

GB/T699—2015《优质碳素结构钢》

GB/T 709-2006《热轧钢板和钢带的尺寸、外形、重量及允许偏差》

GB/T 3274—2017《碳素结构钢和低合金结构钢热轧钢板和钢带》

GB/T 3280—2015《不锈钢冷轧钢板和钢带》

GB/T 4237—2015《不锈钢热轧钢板和钢带》

GB 713-2014《锅炉和压力容器用钢板》

TSG R0004-2016《固定式压力容器安全技术监察规程》

JB/T4330-1999《制冷空调设备噪声的测定》

http://www.csres.com/detail/243953.html
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NB/T 47013.1～47013.13-2015《承压设备无损检测》

JB/T 4730.1～4730.6－2005《承压设备压力容器无损检测》

JB/T 4746－2002《钢制压力容器用封头》

JB/T 4711－2015《压力容器涂敷与运输包装》

对外接口法兰执行标准规范如下：

HG/T 20592～20635-2009《钢制管法兰、垫片、紧固件》

仪表标准规范：

HG/T 20505-2000《过程测量和控制仪表的功能标志及图形符号》

HG/T 20507-2000《自动化仪表选型规定》

HG/T 20508-2000《控制室设计规定》

HG/T 20509-2000《仪表供电设计规定》

HG/T 20510-2000《仪表供气设计规定》

HG/T 20511-2000《信号报警、安全联锁系统设计规定》

HG/T 20512-2000《仪表配管配线设计规定》

HG/T 20513-2000《仪表系统接地设计规定》

HG/T 20636～20639-1998《化工装置自控工程设计规定》

GB50093-2002《自动化仪表工程施工及验收规范》

电气标准规范：

GB50052-95《供配电系统设计规范》

GB50054-95《低压配电设计规范》

GB50062-92《电力装置的继电保护和自动装置设计规范》

GBJ63-90《电力装置的电气测量仪表装置设计规范》

GB50254-96《电气装置安装工程低压电器施工及验收规范》

符合设计对本项目的特殊要求
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2. 技术规范

2.1 总则

2.1.1 本招标技术文件适用于热力站内大温差吸收式换热机组采购与服务招标，本招标文件包

括吸收式换热机组及本体主要辅助设备的设计、生产制造、运输、安装指导（如机组分体运

输，由卖方负责现场合体组装）、调试、试验、试运行、消缺、培训和最终交付投产等方面的

技术要求。

2.1.2 本规范书提出的是最低限度的技术要求，并未对一切技术要求做出详细规定，也未充分

引述有关标准及规范的条文。卖方应保证提供符合本规范书和相关的国际、国内工业标准的优

质产品。

2.1.3 本项目所安装的吸收式换热机组，应保证热力站安全、经济运行，不能对热网一次水母

管、热网循环水泵和热网循环水流量、二次网系统产生不利影响；不能大幅度增加热力站内的

电负荷，并保证二次网供热参数满足招标人要求。

2.1.4 各型号吸收式换热机组的设计参数、热工计算书及图纸，包括一次和二次热网水流量、

温度等由投标人在投标文件中填写。

吸收式大温差换热机组挂暖参数表（空白处由投标人填写）

项目名称

机组名称

机组型号

机组数量

单台机组参数

名称 单位 设计工况 备注

制热量 kW

二次水

进口→出口温度 ℃ 45→60

流量 t/h

承压 MPa 1.6

压降 KPa

一次水

进口→出口温度 ℃ 110→30

流量 t/h

承压 MPa

压降 KPa

电气参数 电源 3Φ - 380V -
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50Hz

功率 kW

机组含水水板

换，机组参数

以最终设计为

准。

外形尺寸

长度 mm

宽度 mm

高度 mm

重量 运行重量 t

吸收式大温差换热机组地暖参数表（空白处由投标人填写）

项目名称

机组名称

机组型号

机组数量

单台机组参数

名称 单位 设计工况 备注

制热量 kW

二次水

进口→出口温度 ℃ 40→50

流量 t/h

承压 MPa 1.6

压降 KPa

一次水

进口→出口温度 ℃ 110→30

流量 t/h

承压 MPa

压降 KPa

电气参数
电源

3Φ - 380V -

50Hz

功率 kW

机组含水水板

换，机组参数

以最终设计为

准。

外形尺寸

长度 mm

宽度 mm

高度 mm

重量 运行重量 t

机组所配板式换热器挂暖参数表（空白处由投标人填写）

1 板换型号 - 换热器为等截面板式换热器

2 热侧/冷侧介质 - 集中供热一次水/二次水
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3 采暖模式 - 散热器/地暖

4
热侧进口/出口温

度
℃

5
冷侧进口/出口温

度
℃

6 热侧流量 t/h

7 冷侧流量 t/h

8 热负荷 kW

9 热侧阻力损失 kPa

10 冷侧阻力损失 kPa

11 综合传热系数
w/(m

2
·k

)

12 努谢尔特准则式 -

13 热侧/冷侧流程数 -

14 面积 m
2

15 设计压力 MPa

16 试验压力 MPa

17 耐温 ℃ 150

18 密封条材质 - 三元乙丙胶

19 板片材质/厚度 mm sus316L/δ=0.7mm

20 板换余量 - ≥10%

机组所配板式换热器地暖参数表（空白处由投标人填写）

1 板换型号 - 换热器为等截面板式换热器

2 热侧/冷侧介质 - 集中供热一次水/二次水

3 采暖模式 - 散热器/地暖

4
热侧进口/出口温

度
℃

5
冷侧进口/出口温

度
℃

6 热侧流量 t/h

7 冷侧流量 t/h

8 热负荷 kW

9 热侧阻力损失 kPa

10 冷侧阻力损失 kPa

11 综合传热系数
w/(m

2
·k

)

12 努谢尔特准则式 -

13 热侧/冷侧流程数 -

14 面积 m
2

15 设计压力 MPa
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16 试验压力 MPa

17 耐温 ℃ 150

18 密封条材质 - 三元乙丙胶

19 板片材质/厚度 mm sus316L/δ=0.7mm

20 板换余量 - ≥10%

注：吸收式大温差换热机组本体与自带换热器成套提供。到货设备连接只需连接一二次侧四个

接口即可，并标注出相应接口的管径。吸收式大温差换热机组一次侧、二次侧接口；板式换热

器一次侧、二次侧接口应符合下表。

机组规格

吸收式大温差

换热机组一次

侧接口

吸收式大温差

换热机组二次

侧接口

板式换热器一

次侧接口

板式换热器一

次侧接口

1MW DN150 DN200 DN150 DN200

2MW DN150 DN200 DN150 DN200

3MW DN200 DN250 DN200 DN250

4MW DN200 DN250 DN200 DN250

5MW DN250 DN300 DN250 DN300

6MW DN250 DN300 DN250 DN300

7MW DN250 DN300 DN250 DN300

8MW DN250 DN350 DN250 DN350

9MW DN250 DN350 DN250 DN350

10MW DN250 DN350 DN250 DN350

12MW DN250 DN400 DN250 DN400

2.1.5 投标人所提供的吸收式换热机组需满足货物需求一览表中对机组的要求。

序号 名称 单位 数量 备注

1 吸收式大温差换热机组 套/台 1 含溴化锂溶液、水水板换、自控仪表等。

2 自控系统 套/台 1
机组控制柜具备上传数据的标准 RS485 接口，

具有上传控制中心的功能。

3 备品备件及专用工具 套/台 1 见备品备件及专用工具清单

4 售后服务和技术支持 项 1 见售后服务条款

5 调试 项 1
吸收式大温差换热机组的调试及工程整体的配

合调试

2.1.6 主要部件配置表

序 名称 单 数量 型号/规格/材质 品牌 备注
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号 位

1 主机 1 个

1.1 发生器 1 套

1.2 冷凝器 1 套

1.3 吸收器 1 套

1.4 蒸发器 1 套

2 溶液泵 2 台

3 冷剂泵 1 台

4 真空泵 1 台

5 压力传感器 1 个

6 温度传感器 1 套

7 真空抽气电磁阀 1 套

8 电控系统 1 个

9 溶液板换 1 台

10 水水板换 1 台

2.1.7 投标人提供的设备所涉及的任何专利问题，由投标人负责解决，买方不承担任何由专利等

纠纷引起的任何费用。

2.2 气象条件

本项目位于呼和浩特市。

2.3 水质条件

水质符合下列规定：《城镇供热管网设计标准》CJJ34-2022

浊度 ≤5 mg/L

总硬度 ≤0.6 mmol/L

溶解氧 ≤0.1 mg/L

含油量 ≤2 mg/L

CL-含量 ≤25 ppm

PH（25℃） 7~11

2.4 设计及运行参数

2.4.1 在额定运行供热工况下，换热机组供热量（功率）不低于货物需求一览表中要求值。

2.4.2 一、二次网供回水温度要求
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设计工况为(长输工况)：一次网的供水温度最高为 110℃，吸收式换热机组一次网的回水

温度≤30℃（二次网设计温度散热器 60/45,地暖 50/40℃）。

设计工况为(市政热网工况)：一次网的供水温度最高为 85℃，吸收式换热机组一次网的

回水温度≤30℃（二次网设计温度散热器 60/45,地暖 50/40℃）。

吸收式大温差换热机组必须可耐温 125℃。

2.4.3 机组一次水侧设计压力为 1.6MPa，机组二次水侧设计压力为 1.6MPa。

2.4.4 吸收式换热机组本体(含板式换热器)的一次侧阻力损失要求小于 80Kpa,二次侧阻力损

失要求小于 80Kpa；只用板换换热器的情况下，一次侧压降小于 40Kpa，二次侧压降小于

50Kpa。

2.5 设备性能要求

2.5.1 投标方应保证所提供的吸收式换热机组满足长输和目前市政热网两种工况下的性能参

数。在给定运行供热工况下，供热量不低于招标要求值：

吸收式换热机组投入运行后,一次网回水温度≤30℃。

2.5.2 投标方要保证吸收式换热机组必须采用成熟、可靠的产品，不能是试验性质的产品，必

须已通过第三方权威检测机构的检测或已通过检测厂家的生产授权。所有材料、设备、成品半

成品配件，均应符合国家有关的质量标准。

2.5.3 吸收式换热机组应能够适应热用户采暖负荷的变化，当实际供热负荷在设计负荷的

20%~120%范围内变化时，吸收式换热机组均能够保证供热的稳定性。吸收式换热机组附带板式

换热器，当换热机组溴化锂侧出现故障时，附带的板式换热器能够保证满足目前市政热网工况

100%的供热能力（详见 3.6.6 板换换热器要求）。

2.5.4 卖方保证提供给买方的机组整体性能先进，在任何工况下均能长期安全稳定运行；

2.5.5 卖方在投标文件中应提供吸收式换热机组的性能指标和使用寿命保证；

2.5.6 投标设备年使用小时数不低于 2880 小时，故障发生率不得高于 1%，设计使用寿命不低

于 20 年。投标方在投标书中应明确主设备的年利用小时、故障发生率和使用寿命等数据；

2.5.7 投标方在质保期内应免费提供吸收式换热机组的维护保养措施；

2.5.8 吸收式换热机组有真空保持机构运行，真空泵也应根据本体的真空高低联锁启动；

2.5.9 投标人应对吸收式换热机组的结构、材质进行优化设计，防止换热管的腐蚀、结垢；

2.6 设备质量及技术要求

2.6.1 卖方提供的吸收式换热机组及主要辅助设备，应该是安全可靠、技术先进、运行经济

的，且能满足环境保护要求，离开设备外表面 1.0 米距离处，噪声小于 80dB（A）；
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2.6.2 机组主体使用寿命不低于 20 年，机组从第一次启动运行开始，在质保期（三年）内，

设备因设计、质量、制造原因损坏、或不能进行正常工作时，投标人免费为买方维修或更换。

2.6.3 吸收式换热机组及主要辅助设备应正确设计和制造，主体部分应符合 GB/T 18431-2014

《蒸汽和热水型溴化锂吸收式冷水机组》、吸收式换热器（GB/T39286-2020)。易于磨损、腐

蚀或老化、或需要调整、检查、或更换的部件应易于得到，并能比较方便地拆卸、更换和修

理。安装或维修时便于起吊或搬运的措施如吊耳、环形螺栓等应装在所有的重型部件上；

2.6.4 吸收式换热机组溶液泵、冷剂泵采用国内知名品牌，且广泛应用；

2.6.5 吸收式换热机组发生器传热管材质采用 2205 或铜镍合金 B10，蒸发器、吸收器、冷凝

器传热管材质可以采用 2205，铜镍合金 B10，铜管，445J2，316L。

使用部位传热管壁厚要求如下表：

使用部位 壁厚

发生器管 ≥0.8mm

吸收器管 ≥0.7mm

蒸发器管 ≥0.7mm

冷凝器管 ≥0.7mm

投标方需在投标文件中明确各部分换热管的材质及壁厚选择。

2.6.6 板式换热器：

2.6.6.1 选型要求：

按照 80/45℃计算换热面积（板换 110%热负荷）；只用板换换热器的情况下，一次侧压降

小于 40Kpa，二次侧压降小于 50Kpa。

2.6.6.2 技术要求：

（1）吸收式换热机组本体附带的板换必须选用国内优质品牌的产品。换热器设计压力

1.6MPa，板片材质为 316L 不锈钢。在投标文件中，投标人应提供吸收式换热机组配套板式换热

器详细信息，包括换热器设计参数及接口管径等。

（2）材料：适应介质中氯离子浓度的要求，材质为不锈钢 316L。板片厚度不得低于

0.6mm，同时夹紧板厚度不得低于 40mm，材质为碳钢。

（3）换热器采用悬挂式垫片，材料为优质三元乙丙橡胶或更高等级材质，材质耐温 150℃

以上的密封材料。在正常工作条件下，使用 5年以上。

（4）换热器要逐台进行水压试验，承压试验需单侧打压，试验压力为设计压力的 1.25 倍。

水压强度试验内容和方法按《钢制压力容器》及国家能源部颁发的板式换热器行业标准
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NT/47004-2017 标准严格执行，并出具相应报告。

（5）换热器进出口在同一侧，并应带短管并配备相应压力等级且满足国标标准 HG/T

20592-2009《钢制管法兰》的接口法兰。

2.6.7 电气控制系统要求

2.6.7.1 电气系统要求

吸收式换热机组应提供用电负荷，且不能大幅度增加热力站内用电负荷；电气设备的接入应

保证可靠，维护方便；

2.6.7.2 机组控制系统要求

1）机组具有完善的三重自我保护功能，使机组控制更加稳定、安全。

2）机组能够自动调节机组工况以适应外部工况变化。

3）机组控制元器件说明

机组控制所采用的控制元器件都采用成熟、稳定的产品，并满足相关需要。

4）配套的仪表控制设备，输入输出信号为标准信号，通讯接口为 RS485 接口，通讯协议采用

Modbus RTU 通讯方式。

5）所有热工取样点位于介质稳定且具有代表性和便于安装维护的位置，并符合有关规定。

6）机组采用最新的高度自动化控制系统，多重联合控制策略，可以自动调节负荷，无需人员值

守，实现了一键开关机及无人值守功能。

7） 机组系统具备远程通讯接口，可实现控制参数及运行状况与热力监控中心实现通讯，具备

实施远程监控功能，方便远程数据采集、系统监控、故障诊断，控制精度高。

8）机组配备远程监控系统，数据可传回厂家进行远程监控。同时热力参数具备传输回热力公司

监控调度平台。

9）机组采用全中文彩色触摸屏，显示直观，操作简便，甲方人员可以直接采集、查看全年数

据。

10）机组具有全面故障保护功能，可有效保证系统运行的安全性、稳定性和连续性。

11）吸收式换热机组的控制系统应实现无人值守功能，能够自动调节机组工况以适应外界天气

变化；机组控制参数及运行状况须通过远程通讯接口与热力站 PLC、热力监控中心实现数据通

讯，吸收式换热机组运行数据上传至上述设备，并具备实施远程监控功能；

2.6.7.3 机组控制元器件要求

机组控制所采用的控制元器件应采用成熟、稳定的产品，并满足相关需要。温度传感器应采
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用三线制接线方法；

2.6.7.4 投标人对机组的设计应考虑到检修的方便；

2.6.7.5 投标人必须提供的文件主要包括接线图、端子图、部件清单、外形图、总装图、设

备安装使用说明书、控制系统说明手册；

2.7 设备制造要求

2.7.1 制造的基本要求

2.7.1.1 设备制造严格按照制造规范、标准进行。加工前按照本规范书的要求，编制质量控制

计划和质量检查计划；

2.7.1.2 为保证现场安装工作顺利进行，结构件在出厂前应进行预组装工作以保证现场组装尺

寸；

2.7.1.3 所有传热管需 100%进行涡流探伤和气密性试验，保证传热管质量；

2.7.1.4 每台设备上必须有铭牌，铭牌上必须标明热力站名称、设备重量及所配换热器的型号

及有效换热面积。

2.7.2 制造标准：机组的设计和制造，符合现行使用的有关中国国家标准和中国部颁标准或技

术来源所在国家的规范和标准；

2.7.3 在设备制造过程中必须实施严格的质量管理，包括必要的处理、检验和试验。

2.7.4 机械部件及其组件或局部组件应有良好的互换性；

2.7.5 经双方磋商和议定，换热管可进行性能试验并记录其结果；

2.7.6 每个零件内部应消除全部加工垃圾，如金属切屑、填充物等。应从内外表面消除所有疏

松的轧屑、锈皮、油脂等；

2.7.7 吸收式换热机组至少应满足以下总的要求：

2.7.7.1 采用先进、成熟、可靠的技术，造价要经济、合理，便于运行维护；

2.7.7.2 故障率低；

2.7.7.3 运行费用最少；

2.7.7.4 观察、监视、维护简单；

2.7.7.5 运行人员数量最少；

2.7.7.6 确保人员和设备安全；

2.7.7.7 总热效率不低于 95%；

2.7.8 从订货之日至卖方制造之日的这段时期内，买方有权提出因规程、规范和标准发生变化

而产生的补充要求，卖方应遵守这些要求。
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2.7.9 油漆

2.7.9.1 投标人应根据《火力发电厂保温油漆设计规程》（DL/T5072-2007）进行油漆。

2.7.9.2 设备油漆表面质量要求：

(1)设备出厂前在厂内进行喷砂除锈；

(2)除锈等级：2.5

(3)粗糙度：40--65μm

(4)底漆厚度：>100μm

(5)运输保护漆厚度：60--80μm

2.8 包装、装卸、运输与储存

2.8.1 设备涂漆和防锈要求：设备包装前应涂防腐漆，以便在运输保管中起防腐作用。

2.8.2 电气设备必须严格包装，以确保在运输保管期间不被损坏，并防止受潮。包装费包括在

设备总价内；

2.8.3 组装前应从每个零部件内部清除全部加工垃圾，如金属切削、填充物等。应从内外表面

清除所有轧屑、锈皮油脂等。油漆应选用国内较先进的漆种，并能适应当地环境条件；

2.8.4 所有外露部分应有保护装置，防止在运输和储存期间损坏，所有管道端头均应有封堵；

2.8.5 设备发运前，应将水全部放掉并吹干，当放水需要拆除塞子﹑疏水阀（如果有）等时，

投标人应确保这些部件在发运前重新装好。所有开口﹑法兰﹑接头应采取保护措施，以防止在

运输和储存期间遭受腐蚀、损伤及进入杂物。泵的进出口﹑管孔应用盖板封闭；

2.9 技术资料

2.9.1 投标人提供的资料应使用国家法定单位制即国际单位制（语言为中文），进口部件的外

文图纸及文件应由投标人免费翻译成中文；

2.9.2 资料的组织结构清晰、逻辑性强。资料内容正确、准确、一致、清晰完整，满足工程要

求；

2.9.3 投标人应根据招标书提出的设计条件，技术要求，供货范围，保证条件等提供完整的标

书文件和图纸资料；

2.9.4 投标人提供的技术资料一般可分为投标阶段，配合设计阶段，设备检验、调试试运、性

能试验验收和运行维护等四个方面。投标人须满足以上四个方面的具体要求；

2.9.5 投标人提供的随机技术资料为每台机组 2套，电子版 1套；

2.9.6 投标人所提交的技术资料内容至少应包括本部分所要求的。如买方在工程设计中需要本

部分以外的资料，投标人应及时地提供；
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2.9.7 投标人提交给买方的每一批资料都应附有图纸清单，每张资料都应注明版次，当提交新

版资料时应注明修改处并说明修改原因；

2.9.8 技术资料内容和交付进度；

2.9.8.1 在合同签订后 7日内，卖方提供以下设计资料：

（1）机组支座、基础底板、支撑详图；

（2）要求的辅助系统和消耗品（如工艺水、电源、仪表空气等）的确切数据资料；

（3）机组的加工制造、交货的总的时间进度表，分解到主要组件、开始日期、准备工作；

（4）供货清单（含仪表、控制设备及其附件的供应清单）；

（5）专用工具表和备件表；

（6）结构说明书；

（7）主要零部件材料清单及说明；

2.9.8.2 设备发运同时卖方向买方提供（买方和最终用户收到的时间为第一批设备到达现场

前）：

（1）各项质量文件和技术文件的最终版；

（2）吸收式换热机组的交货清单及装箱单；

2.9.8.3 设备检查所需要的技术资料；

（1）卖方应提供满足合同设备检查/见证所需要的全部技术资料；

（2）设备和部件的工厂试验结果报告；

（3）在机组故障和设备故障情况下，装置性能及保护的描述；

2.9.8.4 调试、试运、机组性能试验和运行维护所需的技术资料，包括但不限于：

（1）提供设备调试和试运说明书，以及组装、拆卸时所需用的技术资料；

（1）运行、维护、检修所需详尽的技术资料；

（1）设备运行、维护、检修说明书（包括设备结构特点、启动调试要领、运行操作规定和

控制数据、定期校验和维护说明等）；

（1）卖方须提供备品备件清单和易损件清单；

2.9.8.5 卖方提供的其它技术资料，包括但不限于：

（1）检验记录、试验报告及质量合格证等出厂报告；

（2）设备和备品管理资料文件（包括设备和备品备件发运和装箱的详细资料， 设备和备

品备件存放与保管的技术要求，运输超重超大件的明细表和外形图）；
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（3）详细的产品质量文件的证明；

2.10 设备检验和性能验收试验

2.10.1 性能验收试验的目的为了检验合同设备的所有性能是否符合技术规范的要求；

2.10.2 性能验收试验的地点为安装现场；

2.10.3 性能验收试验由双方技术人员联合完成；

2.10.4 性能验收试验的时间：验收试验一般在调整试验结束后 2 个月内进行，具体试验时间

由双方协商确定；

2.10.5 性能验收试验所需的测点、一次元件和就地仪表的装置应符合有关规程、规范和标准

的规定，并经双方确认。卖方需提供试验所需的技术配合和人员配合；

2.10.6 性能验收试验的内容：见技术规范；

2.10.7 性能验收试验的标准和方法：见技术规范；

2.10.8 性能验收试验由买方主持，卖方参加。试验大纲由买方提供，与卖方讨论后确定；

2.10.9 性能验收试验结果的确认；

2.10.9.1 性能验收试验结果买卖双方均应承认。如双方对试验的结果有不一致意见，双方应

协商解决；

2.10.9.2 性能验收试验时，卖方接到买方试验通知而不派人参加试验，则被视为对验收试验

结果的同意；

2.11 设备监造（检验）

2.11.1 概述

2.11.1.1 本节用于合同执行期间对卖方所提供的设备（包括对分包外购设备）进行监造、检查

和性能验收试验，确保卖方所提供的设备符合技术规定的要求；

2.11.1.2 卖方应在合同生效后半个月内，向买方提供与本合同设备有关的监造、检查和性能验

收试验标准。有关标准应符合技术规范的规定；

2.11.2 工厂检查

2.11.2.1 工厂检查是质量控制的一个重要组成部分。卖方需严格进行厂内各生产环节的检查和

试验。卖方提供的合同设备须签发质量证明、检验记录和测试报告，并且作为交货时

质量证明文件的组成部分；

2.11.2.2 检查的范围包括原材料和元器件的进厂，部件的加工、组装、试验、出厂试验。将按

相应的标准在制造厂进行材料试验，并检查防腐层是否满足规范要求；

2.11.2.3 卖方检查的结果要满足技术规范的要求，如有不符之处或达不到标准要求，卖方要采
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取措施处理直至满足要求，同时向买方提交不一致性报告。卖方发生重大质量问题时

应将情况及时通知买方；

2.11.3 设备监造

2.11.3.1 监造方式

文件见证、现场见证和停工待检，即 R 点、W 点、H点。每次监造内容完成后，卖方和监造代表

均须在见证表格上履行签字手续。卖方复印 3份，交监造代表 1份；

R点：卖方只需提供检查或试验记录或报告的项目，即文件见证；

W点：买方监造代表参加的检验或试验的项目，即现场见证；

H点：卖方在进行至该点时必须停工等待买方监造代表参加的检验或试验的项目，即停工待检；

买方接到见证通知后，应及时派代表到卖方检验或试验的现场参加现场见证或停工待检。如果

买方代表不能按时参加，W点可自动转为 R点，但 H点如果没有买方书面通知同意转为

R点，卖方不得自行转入下道工序，应与买方商定更改见证时间，如果更改后，买方仍

不能按时参加，则 H点自动转为 R点。

2.11.3.2 监造内容（具体内容由卖方提出建议，买方确定）

序

号
监造部套 监造内容

监造方式

H W R 数量

2.11.3.3 对卖方配合监造的要求

2.11.3.3.1 卖方有配合买方监造的义务，并及时提供相关资料；

2.11.3.3.2 卖方应给买方监造代表提供工作、生产方便；

2.11.3.3.3 卖方应在现场见证或停工待检前 10 天将设备监造项目及时间通知买方监造代表；

2.11.3.3.4 买方监造代表有权查（借）阅与合同监造设备有关的技术资料，如买方认为需要复

印存档，卖方应提卖方便；

2.11.3.3.5 卖方应在见证后十天内将有关检查或试验记录或报告资料提供给买方监造代表；

2.12 产品服务

产品调试完成之日起，为质保期的起始时间，质保期为三个采暖季。质保期内，因制造问

题、质量问题发生损坏，或不能进行正常工作时，厂家免费修理或更换。质保期外，将向甲方
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提供成本价的备品备件。

在设备售中、售后（质保期）内，设备厂家负责以下服务：

（1）免费指导机组安装、运行以及培训；

（2）免费维护保养机组（如机组检测、真空管理、季节性停机保养等）；

（3）对机组损坏的设备、易损件（如水盖密封圈、真空密封圈等）等免费更换；

（4）免费添加消耗品（如表面活性剂、缓蚀剂等）；

（5）在安装及采暖运行期间均有专人负责配合，提供 24 小时热线咨询服务，维修人员在接

到用户故障维修通知后，立即进行电话指导，并在 2小时内派人赶赴设备现场进行维修处理或

重新开机。并在呼和浩特市有售后服务地点。备品备件库。

2.13 技术培训

2.13.1 为使设备能正常安装、调试、运行、维护及检修，设备厂家应派人到现场进行技术培

训，包括使用和维护。培训内容和时间应与工程进度相一致。

2.13.2 培训计划和内容

培训计划表

序号 培训内容 计划时长
培训教师构成

地点
职称 人数

1 基本概念 2h 工程师 1 用户指定

2
吸收式大温差换热机

组的原理
2h 工程师 1 用户指定

3
大温差供热系统的构

成
2h 工程师 1 用户指定

4
吸收式大温差换热机

组的安装注意事项
2h 工程师 1 用户指定

5
吸收式大温差换热机

组的操作
1h 工程师 1 用户指定

6
吸收式大温差换热机

组的维护保养
2h 工程师 1 用户指定

7
吸收式大温差换热机

组的故障分析
1h 工程师 1 用户指定

8
吸收式大温差换热机

组现场操作
2h 工程师 1 现场

2.13.3 培训的时间、人数、地点等具体内容由与热力公司商定。

2.14 备件及专用工具（此项为部分厂家备品及工具，其他厂家可参考执行）
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序号 名称 规格和型号 单位 数量 备注

1 调整垫板 120*300 板厚 2，4，8 块 18

2 内六角扳手 个 1

3 加溶液软管 配套 根 1

4 温度传感器 个 1

5 真空泵油 2.5L/桶 桶 2

6 耐高温面漆 Kg 1

7 耐高温底漆 Kg 1

8 密封 O型圈

9 油漆刷 个 2

10 标识贴 防烫/防触电等 套 1

11 金属卡箍 个 1

12 抽真空过滤器 个 1
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3. 货物需求一览表

热力站所需大温差吸收式换热机组的选型规格表（具体改造大温差机组需要核实）

序

号
站名 名称

吸收

换热

机组

数量

（台

）

机组选

型负荷

（MW）

电功

率

（kW

）

一次侧

压降

（kpa

）

二次侧

压降

（kpa

）

一次侧

承压

（MPa

）

二次侧

承压

（MPa

）

长输一次

侧进出水

温度

（℃/℃）

目前市政

一次侧进

出水温度

（℃/

℃）

二次侧进

出水温度

（℃/

℃）

单台机

组所配

板换换

热器数

量

备

注

1

Xxx 热

力站

低区 1 9 ≤6 ＜80 ＜80 1.6 1.6 110/≤30 80/45 40/50 2

2 中区 1 7.2 ≤6 ＜80 ＜80 1.6 1.6 110/≤30 80/45 40/50 2

3 高区 1 3.9 ≤6 ＜80 ＜80 1.6 1.6 110/≤30 80/45 40/50 1


