
：本合同的对象机及设置场所

	序号
	设备编号(名称)
	型  号
	出厂编号
	数量

（台）
	到货时间
	使用时间

（小时）
	放置场所

	1
	1号
	DG-63GHL
	81721089
	1
	
	
	地上一层

	
	
	
	
	
	
	
	


第三条：清洗内容

制冷机组的吸收器，冷凝器，及部分冷却水管路清洗；

一、设备清洗原因；

1，吸收器铜管

吸收器铜管若结垢，会使吸收器内传热铜管厚度增加，冷却水流量减少，不能将机组内产生的大量废热以及浓溶液的热量带走。溶液无法正常的吸收来自蒸发器内的冷剂蒸汽，造成吸收器内溶液温度升高、压力升高、吸收器吸空、机组溶液循环量不足、溶液浓度升高、结晶等故障而使机组不能正常运行。

,2，冷凝器铜管

    冷凝器铜管若结垢，会使冷凝器内传热铜管厚度增加，冷却水流量减少，冷却水在冷凝器内不能充分起到冷凝温度的作用，使冷凝温度、冷凝压力上升，冷剂水污染等。直接影响到蒸发压力、蒸发温度而造成机组不制冷，同时大量浪费热源。                   

四、清洗的依据：

1、GB50050—2007 《工业循环冷却水处理设计规范》

2、HG/T 2387-2007 《工业设备化学清洗质量标准》

      腐蚀率：碳钢<0.1毫米/24小时；铜及铜合金<0.05毫米/24小时

    除垢率：〉95%
   备注；清洗工作为4个工作日

五、清洗步骤：

	序号
	机械及化学清洗工艺流程

	1
	设备工具及药剂等材料送抵清洗现场

	2
	清扫及整理现场工作环境，对周边电器设施进行防护防水处理

	3
	检查机组的冷凝器、吸收器进出口阀门是否关闭,如密封不严必须采取防范措施处理

	4
	打开机组冷凝器、吸收器的两端的端盖并拍照检查（清洗前）

	5
	检查用通泡机及高压水清洗设备清除铜管内的污物、杂物，后密封两端的端盖

	6
	在冷凝器、吸收器内系统注水

	7
	连接外循环化学清洗系统

	8
	系统加入粘泥剥离剂循环30分钟，在加入缓蚀渗透剂循环30分钟后加入专用除垢、除锈清洗剂循环

	9
	每15分钟测试PH值的数值并添加药剂，监控药剂浓度

	10
	循环清洗4-6小时结束并排放废液

	11
	用清水漂洗2遍后，打开两端的端盖

	12
	用高压水清洗设备对冷凝器、吸收器内的管簇内部进行清污处理

	13
	清污完毕后管簇并拍照检查（清洗后）

	14
	密封两端的端盖并注入清水漂洗2遍

	15
	系统最后加入中和及预膜剂循环1-2小时检测PH值在8以上清洗保养完毕

	16
	恢复系统原有状态，并打开进出水阀门

	17
	撤出防护防水用品，整理清扫作业现场，撤离设备工具及余料等

	18
	双方现场验收并负责人签字确认


药剂的选择：

1、固体除垢剂

主要成分: 有机酸、促进剂、缓蚀剂、渗透剂

用    途：适用于各类石化、机械设备、循环水系统、锅炉水系统清洗，适用于碳酸盐和铁锈为主的混合型水垢清洗，也适用碳酸盐为主的污垢。

性    状：白色固体，水溶性好。 

特    点：1、多组分均匀混合，运输使用方便。

          2、无毒无味，不燃不爆，属非危险品。

          3、适用于不锈钢、碳钢、铜及多种金属材料组合件的清洗。
使用浓度：20%-40%
使用方法：在配液槽中加入计量的水，按使用浓度加入本产品，混合均匀后循环或浸泡清洗即可。使用温度不高于60℃。

注意事项：防晒、防雨淋。本品为酸性，避免与皮肤直接接触，切勿溅入眼中。操作时请戴防护面具和橡胶手套，若溅落在皮肤或眼中，立即用大量清水冲洗并就医。 

包装规格：25公斤包装。

2、三和一常温清洗剂

高效：除油、除锈效果好，对一般油污和油蚀产物洗净率大于95%；

快速：除油、除锈、钝化三步合一，缩短清洗时间；

简便：清洗温度20-40摄氏度，最佳温度40摄氏度，清洗一步完成，操作简便，最易实现标准化作业；

安全：本品为（有机）弱酸性，对设备、人身腐蚀性小，对碳钢、不锈钢、铜、铝等多种金属的材料的腐蚀率小于HG/T2387-2007工业设备化学清洗质量标准规定要求；

使用方法：使用浓度为20-40%使用时先加入缓蚀剂，然后将本品按比例加入到计量水水中配制成清洗溶液，在30-60度下循环清洗4-8小时。重锈垢加大用量或延长清洗时间。

节能：无需高温，除严冬外，在无加热条件下，也可以完成具体工作；

环保：三步合一，减少2/5污水排放量；

“三合一”清洗剂综合了磷化液的磷化和磷酸清洗液的磷酸两种用途，但是磷化和清洗除锈是两个逆过程。对于清洗而言，由于清洗时间、铁离子浓度额影响，将导致膜的性能和外观发生变化，这是有别于磷化液的地方，“三合一”清洗剂必须同时具有良好的清洗作用和磷化作用，从而既能达到清洗目的，又具有防锈效果。

包装规格：25公斤包装。
3、缓蚀剂

缓蚀剂是一种性能优异的通用型酸洗缓蚀剂，适用于各种有机酸、无机酸及混合酸的化学清洗。在常用条件下，对金属的缓蚀率不大于0。97毫米/年，具有优良的抑制钢在酸洗时吸收氢的能力和抑制Fe3+加速腐蚀的能力。酸洗时金属不产生孔蚀。其缓蚀性能更加突出，气味更小，稳定性能更加持久。 

用途

适用酸种范围：用于硝酸、氢氟酸、盐酸、硫酸、磷酸、柠檬酸、氨基磺酸、草酸、酒石酸、羟基乙酸、EDTA等16种无机酸、有机酸及其它酸的酸洗。 

适用设备材质：碳钢、低合金钢、不锈钢、铜、铝等金属及其不同材质组合件表面。 

清除污垢类型：清除碳酸盐型、氧化铁型、硫酸钙型、混合型、硅质型等各种类型的污垢。 

性    状：棕黄色液体。

主要成份：有机含氮化合物。

使用方法：在配液槽中加入计量的水和计量的本品搅拌均匀即可。

用    量：10-20%。

技术指标：

	项目
	比重g/cm3
	酸碱性
	缓蚀率%

	指标
	1.060
	微碱性
	＞99.9


注意事项：防晒、防雨。

  包装规格：10公斤包装。
4、预膜剂

主要成分：本品主要由聚磷酸盐、锌盐等组成。它能在水中与二价金属离子螯合，生成薄而致密的防蚀膜，它具有成膜速度快、补膜效果好、低毒无公害等特点。亦可作为磷系配方的优良预膜剂、清洗剂使用。

适用范围：主要用于循环冷却水化学处理中作缓蚀剂及预膜剂，对输水管线及热交换器的防腐蚀具有较好的效果。

使用方法：预膜处理时本品用量15-30%，时间24小时。
技术指标：

	指  标  名  称
	指     标

	外观
	白色固体粉末

	总磷（以PO43-计）含量%≥
	40

	总锌（Zn）含量%≥
	9.5

	PH值（1%水溶液）
	2.5～３.5


注意事项： 无特殊要求。

包装规格：25公斤包装。


