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定作方：吉林建龙钢铁有限责任公司  
承揽方： 
签订日期： 


一、检修内容：
1、1#、2#、3#溴化锂制冷机维保1年。
2、1#、2#、3#制冷机组内腔清洗。
3、1#、2#、3#制冷机组溴化锂溶液再生现场维护。
4、1#、2#、3#制冷机组调整PH值及添加缓蚀剂30公斤、辛醇60公斤。
5、1#、2#、3#制冷机组换热管束物理清洗。
6、1#制冷机组溶液电磁屏蔽泵更换（石墨轴承、推力盘）。
7、1#、2#、3#制冷机组电气、仪表、自动化系统整机进行检查，将损坏配件更换，故障问题进行处理。
8、1#、2#、3#制冷机组内漏、外漏检查；如有漏点进行封堵处理。
9、1#、2#、3#制冷机组开机调试。
10、对1#、2#、3#制冷机蒸汽进口自调阀进行检查，保证机组运行后能够自动调节蒸汽。
[bookmark: _GoBack]11、对1#制冷机控制系统欧姆龙C200HE CPU42及其他模块DRM21-V1、OC224CH、OC225CN、ID212CH等进行升级为3#制冷机同型号控制系统（欧姆龙SYSMAC CP1H、TS102*3块、DA041）。
12、对3#制冷机控制系统CPU欧姆龙SYSMAC CP1H电池更换新品。
13、对1#、2#制冷机触摸屏统一更换为台达触摸屏。
14、将三台制冷机PLC程序及触摸屏程序备份一份交给定作方保存，并告知CPU保护密码。
二、技术要求：
1、制冷机机组开机后机组无抖动、异响，机组各项参数在规定范围内：
	项目
	单位
	规格

	制冷能力
	×104Kcal/h
	400

	冷



水
	进出口温差（Δt
	℃
	6℃

	
	流量
	m3/h
	571

	
	进出口直径
	mm
	300

	
	机内压头损失
	MPa
	0.07

	
	最高使用压力
	MPaG(kg/cm2G)表压
	0.8(8)

	
	污垢系数
	m2.K/kw
	0.086

	
冷

却

水
	种类
	
	清水（净环水）

	
	进出口温度
	℃
	进口 32-36℃，出口 40-44℃

	
	流量
	m3/h
	864

	
	进出接管直径
	mm
	350

	
	机内压头损失
	mH2O
	8.9

	
	最高使用压力
	MPaG(kg/cm2G)表压
	0.8(8)

	
	污垢系数
	m2.K/kw
	0.086

	
蒸
汽
	耗量4kg/cm
	Kg/h
	5120

	
	进出接管直径
	mm
	125

	
	凝结水接口管径
	mm
	50

	
	蒸汽调节阀管径
	mm
	125

	
	蒸汽温度
	℃
	151℃

	
	凝结水温度
	℃
	≤85

	
	凝结水背压
	MPa
	≤0.05

	噪声
	dB(A)
	≤85，机旁1m处。


2、 制冷机可控制蒸汽调节阀根据机组负荷自动调整。
3、制冷机真空达到要求≤3KPa。
4、1#、2#、3#制冷机组铜管物理清洗完毕后要求打压检漏合格。
5、1#、2#、3#制冷机组溴化锂溶液再生后浓度为50±0.5%，pH值在9.0～10.5范围内，其余各项指标符合HG/T2822-2012《制冷机用溴化锂溶液》中技术要求。
三、检修界面划分：
1、定作方负责提供溴化锂溶液，其余一切检修备件、材料、工器具均由承揽方负责提供：异辛醇、缓蚀剂、石墨轴承、推力盘、控制系统升级备件、电池、触摸屏、管箱盖用螺栓、垫片等材料，吊车、脚手架、跳板、焊机、把线、气焊、氧气、乙炔、安全防护装置等检修工具，费用由承揽方负责。
2、定作方负责免费提供水源和照明、检修的电源。
3、重要设备承揽方必须有两套，做到一用一备，保证检修进度。
四、工期要求：
1、检修绝对工期30天，具体开工日期以定作方通知为准。
五、质保及要求：
1、检修完成达到使用条件后，双方共同对检修项目的技术参数的达标情况进行验收。
2、设备检修质保期1年，检修完成验收合格之日起计算。
3、12小时电话技术响应，24小时内工程师到场技术支持；每两个月派工程师到定作方回访一次。
4、设备维保期间出现非承揽方检修范围内零件损坏情况，更换零配件单价金额人民币1000元以内（含1000元）配件费由承揽方承担，超过1000元的配件则由定作方承担或承揽方代购（凭采购发票结算）。凡承揽方提供的配件，承揽方保证合格，同时提供合格证明书等材料，对于不合格的免费更换。
5、承揽方入厂前必须与吉林建龙钢铁有限责任公司签订《外协检修安全管理协议书》，并服从焦化厂管理。
6、承揽方使用电器设备设施必须带有漏电保护。
7、为保证检修工期，制冷机检修时承揽方检修人员不得少于5人。
六、检修方案：
承揽方入场前应结合焦化厂编制现场检修方案，并编制检修节点图，严格按照检修节点进行检修。
七、其它：
1、其它未尽事宜，双方本着友好合作的原则，协商解决。
2、本协议作为承揽合同附件，与合同不可分割，具有同等法律效力。
3、本协议一式6份，定作方执4份，承揽方执2份，本协议双方签字盖章之日起生效。

定作方：吉林建龙钢铁有限责任公司    承揽方

签字（盖章）：                       签字（盖章）：
