

	
化产四五车间四期制冷机组大修、维保服务

技
术
协
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甲方
乙方: 
日期:      年   月    日


化产四五车间四期制冷机组
大修、维保服务技术协议
甲方: 
乙方: 
    经过双方友好协商,甲方将化产四车间3台制冷机组，型号为RGW100的维修、维护保养、调试交给乙方,为使设备安全、顺利、合格的达到使用要求，双方达成以下技术协议:
一、施工范围

	序号
	项目
	单位
	数量

	1
	制冷机维保（含吸收器、冷凝器、蒸发器传热管清洗，溴化锂溶液检测及过滤，气密性检查以及易损件（轴承，密封条及垫片等）的更换，整体性能的测试等）
	台
	3

	2
	流量开关
	个
	3


二、技术要求：
1、乙方负责对甲方化产四车间3台制冷机组进行A级保修，以提高设备工作性能效率，保证设备的正常运行。
2、保修需严格按照《主机维保服务保养项目表》进行，保养频次为不低于1次/月。
3、制冷机组保修后，冷水流量在机组额定流量时，保证机组降温≥6℃以上温差。
4、制冷机在运行期间出现故障问题，乙方负责在24小时之内到达现场予以彻底解决，恢复运行，满足甲方生产要求。
5、维保预防性维护内容
1、在机组制冷季节运行前，对下列项目进行严格的检查与确认，以为机组正式投运后稳定且优化的运行进行综合保养，全面对机组进行预防性管理措施。
A、电气控制系统性能检测
B、检查控制系统供电情况。
C、检查控制柜各控制器、接触器的接线，检查触点接触是否良好。
D、检查各部件电源线是否有老化或损坏现象。
E、校验控制模块信号，紧固控制模块接插口。
F、能量调节装置检查并校验。
G、调整控制程序与检测各模块参数设置，使之合理或者最佳。
H、检查溶液循环量、溶液量及溶液质量，使之合理或者最佳。
G、做各种模拟试验，检测温度传感器、压力传感器、靶式流量计、液位开关等各安全保护性能。
K、机组本体系统性能检测
L、整机气密性判断：
根据“真空度是溴冷机第一生命”设备维护管理需求，首先认真查看机组停机（保养）期间的真空度记录，并在机组模拟投运状态下，通过观测储气室压力、麦氏真空计读数等形式直接了解机组气密性，分析并判断机组内绝对压力的变化趋势。（模拟投运状态即指启动机组溶液泵而不启动外部循环系统的状况）
M、抽气系统及密封元件气密性确认：
检查机组抽气系统及密封元件的气密性
N、运转部件测试：
O、对机组的重要动力部件进行运转性能测试与绝缘性能检测：溶液泵、冷剂泵及配套电机的运转电流及绝缘性能检测与记录等。
P、对真空泵进行空运转测试，即据真空泵单独对阻油器抽真空达到极限真空所需时间来间接判断真空泵的性能，确保真空泵始终处于最佳的抽气状态。
2、外部系统确认：
检查空调系统条件是否符合机组运行要求，针对系统隐患问题及时提出系统改进方案，确保机组冷水系统、冷却水系统、煤气系统等完全达到机组额定工况的标准要求，为季节性投运作好全面准备。
3、综合工况性能测试：
在测试以上项目完全符合要求基础上，通过试运转机组，综合性测试机组的运转性能，检测机组自动控制程序的运行可靠性，并提交《溴化锂机组性能试验记录》。
4、乙方负责对甲方制冷机组进行保修，以提高设备工作性能效率，保证设备的正常运行，冷水温差不低于6℃。保修需严格按照《主机维保服务保养项目表》进行，保养频次为1次/月。维保形成维保记录，甲乙双方保存至运行期结束作为考核依据。
5、溴化锂溶液检测：
对溴化锂溶液现场取样分析，提供分析相关材料提交甲方。
6、控制柜清洁与保养：
对控制箱及控制元器件进行清洁与保养：控制箱内部灰尘清扫、控制箱内部电线接头检查与紧固等。
7、控制硬件检测与保养：
对控制箱及控制元器件进行系统检测与保养：电源接地检查、电机定子绝缘情况检查、传感器导热油检查、传感器检查与校准等。
8、配件提供
水室隔板密封条，水室垫片
9、乙方负责及时解决和处理保养期间设备出现的各种突发性故障，乙方需在接到甲方通知8小时内到达甲方现场处理问题，直至完全解决达到甲方的实际需求。
10、乙方负责全程提供24小时服务，期间随时解决甲方制冷机组的相关需求和疑难问题。
11、在制冷机发生突发情况停机时，乙方需立即组织人员在8小时内赶到现场，负责对制冷机不间断抢修至制冷机正常运行，否则甲方造成的损失由乙方进行赔偿。若检漏发生的氮气费用由乙方承担。
12、制冷量调节：通过对溶液、循环系统、冷剂水系统的精确调节，实现对机组制冷量的最佳输出效果。
13、在满足制冷机使用工艺要求的前提下，保证实际制冷量不低于额定制冷量的80%。温差不低于6℃.
14、乙方负责提供甲方相关的技术咨询，并根据甲方设备现场管理与运行情况每年度二次对甲方进行现场培训（5月1日～6月15日、9月1日～10月15日期间各进行一次），培训内容包括制冷机操作、故障处理和维护保养等专业技术知识。
15、乙方负责每月为甲方制冷机组进行全面的技术诊断与性能测定，并向甲方提供性能检测报告。
三、交工方式：
       现场维保，调试合格后交工。
四、工期要求：工期：7天。
五、质量保证：
1、乙方按协议要求进行施工，合同签订后7日内施工完毕，保证机组投入正常运行。每延误1个工作日罚款2000元。
2、质保期为一年。
3、质保期内发生问题，乙方接到甲方通知24小时内到达现场进行处置。
六、调试要求：
1、设备检修完毕后，乙方负责对维修后的机组进行全面调试，达到甲方生产要求，同时乙方对设备维保后出具维保项目报告。
2、清洗后制冷机组冷水温差应不低于6℃。
3、经5个月的运行后，甲方对制冷效果进行综合评价，出具验收报告。
4、按照甲方批准的安装、调试方案，利用生产的间歇或检修时间进行安装、调试，不得影响正常生产。
七、安全要求：
1、合同签定后7日内向甲方上报安全施工方案。
2、进场前，按照甲方要求办理进场手续，签订安全协议。
3、乙方严格执行甲方安全操作规程和安全措施，确保安全施工，施工安全由乙方自行负责，施工过程中发生的任何事故均由乙方承担，乙方工作人员进入厂区，严禁吸烟和随意动火。
八、甲方义务：
1、甲方为乙方提供水、电等施工条件。
2、监督乙方严格执行安全操作规程和安全措施，确保安全施工，施工安全由乙方自行负责，施工过程中发生的任何事故均由乙方承担，乙方工作人员进入厂区，严禁吸烟和随意动火。
九、乙方义务：
1、施工前乙方已经对甲方现场设备进行了充分的熟悉和了解，并按甲方要求进行设备的维护检修。
2、乙方负责在清洗过程中各部位螺丝的拆换、垫片的清理更换工作，并对清洗过程所产生的废液、废物进行处理后，必须达到甲方标准并经甲方验收合格后方可排放。
3、乙方此次维护制冷机达不到协议规定的效果或甲方要求，乙方无偿继续维护直至达到本协议规定或甲方要求，并对由此造成对甲方的损失进行赔偿。
4、如乙方进行设备维护及所供物料原因对甲方生产造成损害，乙方承担一切由此对甲方所造成的损失。
5、因甲方责任导致此次施工质量不合格，乙方应努力采取措施，积极配合，为甲方提供技术服务和指导，以使合同设备达到正常水平。
6、因乙方原因造成的由乙方负责处理，并对甲方所造成的损失进行赔偿；如因甲方原因造成的故障由甲方处理，但乙方应协助甲方处理。
7、乙方施工安装人员应严格遵守甲方的有关规定，做到安全、文明施工并签订安全施工协议。由于乙方原因造成的人身伤亡、设备及其它事故，由乙方负全部责任。
8、乙方对其现场服务人员的一切行为负全部责任。
9、超出检修范围的工程量由甲乙双方协商解决。
10、施工期间乙方如违规作业或操作对甲方各项设施造成损坏者，乙方应照价赔偿，如对甲方生产造成影响，则由乙方负责赔偿甲方全部经济损失。
11、施工期间乙方每日需对施工完毕的现场进行清理，保证现场清洁，如因乙方原因造成现场清洁不及时甲方有权对其进行经济处罚。
12、施工完毕后乙方负责对甲方的现场进行清理，达到甲方要求。
十、未尽事宜，由甲乙双方协商解决，协商未果由协议签定地（定州市）人民法院判决裁决。


甲方：                             乙方：
法定代表人或代理人签字：           法定代表人或代理人签字：


年   月    日	年   月   日    
