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 1 控制系统 

1.1 控制系统组成 

控制系统由CPU、扩展模块和操作面板组成。CPU结构如下 

  

状态指示灯 

 

模式选择器：用于设置CPU的操作模式，默认Run模式。 

 



 

注：未经授权， MRES不可操作；未经授权，MMC卡不允许插拔 

1.2 控制系统的特征  

使用西门子S7-300系列可编程控制器进行控制，它能监控温度、压力、流量、燃

料阀的开度等。它通过我们独特的运算法则使制冷机在最佳状态下运行。我们通

过最大的努力，使制冷机运行具有高度的精确性和高度的可靠性。以下对制冷机

特性进行更详细说明。 

可进行远距离控制，通过电缆线进行远距离运行/停止控制 

在低负荷下，软加载功能也可使机组高效运行 

各种安全保护功能如：溶液浓度高，发生温度高，过负荷等 

先进的控制功能具有高度的精确性和可靠的安全性 

保护机组的双重安全控制功能 

储存功能储存运行信息和机组状态（故障及控制活动） 

最佳的稀释操作功能保护机组安全停机 

最大值输入控制功能 

自锁检查功能，检查外围设备及其异常操作 

吸收液浓度计算，防止结晶的预防控制功能 

通过对设备的操作时间累时统计，而进行的维修预告功能 

1.3 操作面板介绍 

制冷机操作面板选用10寸彩色触摸屏，可以显示当前的运行状态，手自动设定状

态还可以显示设定信息和异常信息，使用系统菜单可校准传感器和调整与系统相

关的功能设定。 
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1.4 菜单 

所有操作画面由6个菜单项构成，它们是：“主页”，“用户设定”，，“手

动”， “信息” “系统” 

 

 

 

谨慎 

不要用尖利的手指甲触摸按键及显示板。 

这样做可能损坏面板。 

进入系统菜单需要输入密码 



 

1.5 主画面 

 

 

 

 显示项目 

显示制冷机各部位的温度及压力等数据 

 日期 

显示现在的年月日及时间。 

菜单项 作用 

主画面 显示机组主要数据及主要设备状态 

运行数据 显示机组运行数据 

用户设定 设定控制温度的目标值，PID值等，机组操作需要的值。 

手动操作 手动控制阀、真空泵等 

服务菜单 查看运行数据，异常信息，运行曲线，I/O状态等  

系统菜单 系统相关数据的设定 

显示项目 

信息行 

状态指示 

 机型 

 日期 
 运行方式 

设定值 

运行模式 

故障指示 

运行停止键 
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 状态指示 

显示机组上的设备状态。如溶液泵、冷剂泵、真空泵的启停状态等。 

 运行/停止键 

用于制冷机运行、停机的键。需要按住3s以上，防止误触。 

 故障指示灯 

当异常和警告事件发生时，故障指示灯出现，并闪烁，点击故障指示灯，停止闪

烁，蜂鸣器停止，同时异常信息被刷新。 

 信息行 

运行/停止或运行情况、异常、提示信息的显示 

1.6 用户设定 

 

 

点击 



运行模式选择 

现场：通过安装在制冷机控制柜上的运行/停止按键来进行控制开启的方式 

远程：远程给予运行停止信号（无源接点）来进行控制开启的方式 

其他 

对制冷剂运行过程中所需的设定值输入菜单。 

点击需要设定的值，弹出输入对话框（如图），输入要设定的值，点“确定”即

可。 

1.6.1 先进的PID温度控制 

在机组启动、停机以及正常运转过程中，微电脑根据先进的运算法则进行最佳控

制。 

冷水出口温度设定 

它是冷水出口温度控制的目标值设定项。 

制冷P设定 

它是最佳控制比例值设定项，如果控制输出是周期性的，它的值通常要设定的比

现有值大一些。 

目标值 

 

控制输出 -控制输出平滑 

-振荡最小化 

先进的控制 
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 制冷I设定 

它是最佳控制积分值设定项，如果控制输出是周期性的，它的值通常要设定的比

现有值大一些。 

制冷D设定 

它是最佳控制微分值设定项，如果控制输出是周期性的，它的值通常要设定的比

现有值小一些。 

1.6.2 冷却塔风扇的控制 

冷却水入口温度设定       

冷却塔风扇步进控制的目标值。 

冷却水温度P  

参数设定值：当冷却水入口温度超过目标值+此步进设定值时，冷却塔风扇起动

。当冷却水入口温度低于目标值-此步进设定值时，冷却塔风扇停止。 

1.6.3 数据存储间隔 

以这个时间为间隔存储运行数据，如图时间设定为60秒钟，则每60秒钟运行数据

存储一次。 

1.6.4 通讯地址 

Modbus通讯地址设定，修改后需要重启触摸屏。 

1.7 手动操作 



 

 

调节阀 手动控制键 

它是手动打开和关闭燃料控制阀的键。 

可以选择调节阀的控制方式：手动/自动，通过点击按钮进行切换。 

自动控制方式，阀门根据负荷自动进行开大关小调节； 

手动控制方式，阀的动作是通过开大、关小按扭来操作的，也可以输入开度值。 

真空泵 手动控制键 

它是手动运行和停止真空泵的键。 

冷剂泵 手动控制键 

可以选择冷剂泵的控制方式：手动/自动，通过点击按钮进行切换。 

自动控制方式，冷剂泵自动启停； 

手动控制方式，冷剂泵可以手动运行和停止。 

注：手动自动切换操作，请咨询售后服务工程师 

自动状态，点击 

切换到手动状态 

点击输入 

手动开度值 

当前开度 

手动状态，点击 

切换到自动状态 
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 1.8 信息 

 

 

在信息菜单中可以查看机组运行数据、异常信息、运行曲线、数字量输入输出状

态，累积时间次数，及数据下载等。    

1.8.1 历史数据记录 

在运行数据菜单内可以查看触摸屏储存的运行数据。传感器输送回来的信号以运

行数据存储间隔为周期储存（在“用户设定”菜单中设定）。时间和日期也一起

被储存起来。 



 

1.8.2 异常信息记录 

当报警或警告状况发生时，异常数据以及发生的时间、日期同时被存储下来。数

据按照发生的顺序存储在触摸屏内。 

 

1.8.3 运行曲线 

可查看部分数据的实时趋势图：冷水入口温度、冷水出口温度、冷却水入口温度、

冷却水出口温度和阀门开度 
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1.8.4 输入状态 

数字量输入状态(ON=触点闭合)/(OFF=触点断开)，用来检查数字量输入的状态。

在检查冷水机时，可核对一下输入端子是否正确连接到PLC上，以预防接错线，

损害硬件。 

 

1.8.5 输出状态 

数字量输出状态(ON=闭合)/(OFF=断开)，可以确定输出状态，并检查其是否正常。



如果实时输出状况与菜单所显示的不同，PLC和连接电缆都要进行检查。 

 

1.8.6 系统信息 

可以查看机组和主要辅助设备的累计运行次数、累计运行时间 

还可以进行数据下载、故障信息下载 

 

1.8.7 故障状态 
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 可以查看机组故障状态，ON，代表异常发生，OFF代表正常 

 

1.9 系统 

在系统菜单内可以设定机组安全运行条件、传感器修正、定时器设定。 

菜单设有密码保护，点击“系统”按钮后会出现一个要求输入用户名、密码的对

话框，如果输入的用户名密码正确，就可以进入系统菜单。 

 



 

 

设定值与机组运行条件不相符合会对机组造成损害，为防止错误，请在设定之前

与厂家联系。 


