焦化厂净化作业区制冷机保养项目
技术协议

甲方：宣化钢铁集团有限责任公司焦化厂

乙方：北京三汇能环科技发展有限公司
概述：

为了更好的完成焦化厂焦化厂净化作业区制冷机保养项目，保证制冷机正常使用，甲乙双方经充分协商、交流，达成如下技术协议：

一、焦化厂净化作业区制冷机保养项目需更换易损件由乙方提供，易损件清单如下：

	序号
	配件名称
	型号
	序号
	配件名称
	型号

	1
	伺服阀
	60L
	26
	接触器
	SMC-35P(110V)

	2
	铜球阀
	25A
	37
	接触器
	SMC-35P(220V)

	3
	铜球阀
	40A
	28
	热继电器
	TH0.8-1.2A

	4
	视镜垫
	Ø88
	29
	热继电器
	TH0.95-1.45A

	5
	视镜片
	Ø55
	30
	热继电器
	TH1.4-2.2A

	6
	视镜片
	Ø88
	31
	热继电器
	TH2.2-3.4A

	7
	铜三通
	3/8”X3/8” X1/4”(C1220T)
	32
	热继电器
	YH5.0-8.0A

	8
	铂电阻
	0-100，3WIRE
	33
	热继电器
	TH6.0-9.0A

	9
	铂电阻
	0-400，3WIRE
	34
	热继电器
	YTH7.0-11A

	10
	熔断器
	
	35
	热继电器
	TH12-18A

	11
	液位电极
	
	36
	热继电器
	TH24-36A

	12
	液位控制器
	33AL1
	37
	中间继电器
	S2R-MY4-N1(110V)

	13
	液位控制器
	33AL2
	38
	中间继电器
	S2R-MY2-N1(110V)

	14
	指示灯
	GREEN
	39
	中间继电器
	S2R-MY4-N1(220V)

	15
	指示灯
	RED
	40
	中间继电器
	S2R-MY2-N1(220V)

	16
	比重计
	AVITYRANGE0.7-1.85
	41
	断路器
	15A

	17
	高发压力表
	
	42
	断路器
	20A

	18
	接触器
	SMC-10P(110V)
	43
	断路器
	30A

	19
	接触器
	SMC-10P(220V)
	44
	断路器
	40A

	20
	接触器
	SMC-20P(220V)
	45
	断路器
	50A

	21
	接触器
	SMC-25P(110V)
	46
	断路器
	75A

	22
	接触器
	SMC-25P(220V)
	47
	断路器
	100A

	23
	排风扇
	75ZY2-S(220)
	48
	可熔栓
	

	24
	排风扇
	大
	49
	隔膜阀片
	通用

	25
	控柜锁
	通用
	50
	铬酸锂
	


二、机组年度保养工作内容

制冷机保养所需物料均由施工方提供，共6台制冷机。
	序号
	材料/技术服务名称
	型号
	数量
	单位
	使用地点

	1
	材料
	蒸汽电动调节阀
	DN100
	2
	个
	净化一区

	
	
	溴化锂溶液
5102060056
	50%
	3
	吨
	净化二区3#

	2
	技术
服务
	冷凝器和吸收器清洗、预膜
	
	4
	台
	净化一区2#、
净化二区1-3#

	
	
	蒸发器清洗、预膜
	
	4
	台
	

	
	
	溶液现场再生
	
	1
	台
	净化二区3#

	
	
	机组维护保养
	
	6
	台
	净化一区3台、
净化二区3台


1、机组气密性检查

1.1机组进行加压试验(0.08Mpa),并保证24小时后不减压。

1.2对机组进行负压试验(-700mmHg)，并确认真空上升率24小时不大于0.2mmHg。

1.3提供气密试验报告。

2、机组本体和机组换热铜管清洗、预膜

2.1拆开端盖，打通已堵铜管；

2.2装上两端端盖；

2.3装上专用循环泵和配药桶，组成循环系统；

2.4加入清洗药剂循环、浸泡数小时，根据药剂反应情况决定清洗完毕；

2.5拆端盖用高压清洗机进行物理清洗；

2.6装上端盖加入预膜剂；

2.7排预膜剂；

2.8做好施工记录并存档。

3、检查机组溴化锂溶液，对失效溴化锂溶液进行再生并更换机组溴化锂溶液。

4、电气控制系统的检查和维护

4.1对损坏电气控制箱内电器元件进行更换。

4.2调整检查控制设定值。

4.3调紧电器连接。

5、各安全保护装置的检查校正

5.1检查调校或更换水流量开关。

5.2检查调校低温保护开关。

5.3检查调整其他温度压力开关。

6、其他项目

6.1蒸气容量阀控制检查.

6.2抽气泵及抽气系统检查。

6.3溶液泵及冷剂泵运行压力电流、噪音检查。

6.4液位控制开关之检查，必要时校正冷剂水量。

7、保养之后再开机调试。

7.1控制系统模拟测试。

7.2开机运行调校机组。

7.3填写运行记录与验收报告。

8、3台制冷机化学清洗堵漏检修工作量

8.1三台制冷机化学清洗，并清理干净铜管内杂物及结垢。

8.2对泄漏的铜管进行封堵。

8.3清洗完对铜管进行预膜处理。

8.4清洗完需补加损失的溴化锂溶液3吨（由乙方提供）。

9、主机冷凝器和吸收器除垢除污清洗。

三、保养完毕后需要达到的要求
1、机组要求

1.1运行制冷温差能够达到7℃。运行过程中温差达不到7℃定作方在决算时扣除合同额的5%。

1.2、机组进行加压试验(0.08Mpa),并保证24小时后不减压。

1.3、对机组进行负压试验(-700mmHg)，并确认真空上升率24小时不大于0.2mmHg。

1.4、冷剂泵运行压力电流、噪音均符合使用要求。

2、主机冷凝器和吸收器除垢除污清洗要求

2.1、关闭进出水管阀门，在冷却系统进出水管之间建立临时循环系统（可以拆下温度计、压力表、排气、排污阀等，用软管与机外循环泵连接）；

2.2高效除垢剂溶解后，用循环泵从进水口注入，从出水口返出，循环浸泡数小时左右。同时，不断检验水中药效，直到系统各处水垢全部清洗干净为止；

2.3、排出污水，用清水冲洗干净；

2.4、清洗结束后打开冷凝器端盖，检查是否清洗干净。要求除垢除污率达到95%以上，无腐蚀、无异物堵塞。

四、冷凝器和吸收器预膜要求

1、将系统补满水加入预膜剂，开冷却系统循环泵，循环数小时，使其在清洗干净的系统管道内壁预制一层保护膜，起防止腐蚀和减缓结垢等保护作用；

2、排出预膜液，即可运行使用。

3、清洗预膜结束后，要求水样清澈、透明、无污垢、悬浮物。

五、其它要求：

1、乙方制冷机保养工作在完成每一道工序时，需要通知甲方人员进行验收，特别是带有隐蔽性的检修工作，否则，乙方需要返工。

2、保养期间所需易损件由乙方负责。

3、乙方必须对提供的产品和服务必须具备质量合格、安全可靠等特性，在质量保证期内出现质量问题乙方负责免费维修、更换和赔偿经济损失。

4、制冷机组在维护检修开机后，机组在使用过程中安全稳定的运行，在制冷机组运行过程中出现异常情况，乙方检修人员24小时内到现场进行解决问题。

5、制冷机保养工作工期20天。

6、制冷机保养工作保证制冷机运行质量1年，质量保证期从制冷机保养投用后实际日期开始起计算。

质保期内机组制冷停机期间和机组启动之前 。对机组进行二次全面检查、维护。做好维保记录并存档；

7、机组运行期间出现故障，接客户电话后24小时内赶到现场抢修； 

8、遵守甲方的规章制度，做到人走料尽地净。

本协议一式三份，甲方二份，乙方一份，与合同具有同等法律效力，其它未尽事宜，由甲乙双方协商解决。

甲方：宣化钢铁集团有限责任公司焦化厂          乙方：北京三汇能环科技发展有限公司
甲方代表：                                    乙方代表：

时间：                                        时间：                                                                        

