第1章   招标公告（ 投标邀请书）
一、工程说明（项目概况）：
1、项目名称：焦化厂净化作业区制冷机保养项目
2、项目地点：焦化厂净化作业区
3、项目概况：
（1）项目内容：机组年度保养工作内容：1）机组气密性检查：机组进行加压试验(0.08Mpa),并保证24小时后不减压；对机组进行负压试验(-700mmHg)，并确认真空上升率24小时不大于0.2mmHg；提供气密试验报告等（详见工程量清单）。
 (2）现状及要求：焦化厂净化作业区共有6台溴化锂制冷机，为保证夏季制冷机正常使用，使用前需进行专业的保养，确保煤气净化工艺各冷却器的正常运行。
（3）招标模式:邀请招标。
二、招标内容、范围及招标要求
（一）招标内容、范围
制冷机保养所需物料均由施工方提供，共6台制冷机。
	序号
	材料/技术服务名称
	型号
	数量
	单位
	使用地点

	1
	材料
	蒸汽电动调节阀
	DN100
	2
	个
	净化一区

	
	
	溴化锂溶液
5102060056
	50%
	3
	吨
	净化二区3#

	2
	技术
服务
	冷凝器和吸收器清洗、
预膜
	
	4
	台
	净化一区2#、
净化二区1-3#

	
	
	蒸发器清洗、预膜
	
	4
	台
	

	
	
	溶液现场再生
	
	1
	台
	净化二区3#

	
	
	机组维护保养
	
	6
	台
	净化一区3台、
净化二区3台


一）机组年度保养工作内容
1、机组气密性检查
（1）机组进行加压试验(0.08Mpa),并保证24小时后不减压。
（2）对机组进行负压试验(-700mmHg)，并确认真空上升率24小时不大于0.2mmHg。
（3）提供气密试验报告。
2、机组本体和机组换热铜管清洗、预膜
（1）拆开端盖，打通已堵铜管；
（2）装上两端端盖；
（3）装上专用循环泵和配药桶，组成循环系统；
（4）加入清洗药剂循环、浸泡数小时，根据药剂反应情况决定清洗完毕；
（5）拆端盖用高压清洗机进行物理清洗；
（6）装上端盖加入预膜剂；
（7）排预膜剂；
（8）做好施工记录并存档。
3、检查机组溴化锂溶液，如溴化锂溶液失效，对溴化锂溶液进行再生并更换机组溴化锂溶液。
4、电气控制系统的检查和维护
（1）检查电气控制箱内电器元件，必要时建议更换。
（2）调整检查控制设定值。
（3）调紧电器连接。
5、各安全保护装置的检查校正
（1）检查调校或更换水流量开关。
（2）检查调校低温保护开关。
（3）检查调整其他温度压力开关。
6、其他项目
（1）蒸气容量阀控制检查.
（2）抽气泵及抽气系统检查。
（3）溶液泵及冷剂泵运行压力电流、噪音检查。
（4）液位控制开关之检查，必要时校正冷剂水量。
7、保养之后再开机调试。
（1）控制系统模拟测试。
（2）开机运行调校机组。
（3）填写运行记录与验收报告。
二）3台制冷机化学清洗堵漏检修工作量
1、 三台制冷机化学清洗，并清理干净铜管内杂物及结垢。
2、 对泄漏的铜管进行封堵。
3、 清洗完对铜管进行预膜处理。
4、 清洗完需补加损失的溴化锂溶液3吨。
5、主机冷凝器和吸收器除垢除污清洗
（二）工期：20天
（三）质量要求：符合技术要求和达到安全生产使用功效。
第四章 技术标准和要求
一、技术要求：
一）保养完毕后需要达到的要求
1、机组运行制冷温差能够达到7℃。
2、机组进行加压试验(0.08Mpa),并保证24小时后不减压。
3、对机组进行负压试验(-700mmHg)，并确认真空上升率24小时不大于0.2mmHg。
4、冷剂泵运行压力电流、噪音均符合使用要求。
二）主机冷凝器和吸收器除垢除污清洗要求
1、关闭进出水管阀门，在冷却系统进出水管之间建立临时循环系统（可以拆下温度计、压力表、排气、排污阀等，用软管与机外循环泵连接）；
2、高效除垢剂溶解后，用循环泵从进水口注入，从出水口返出，循环浸泡数小时左右。同时，不断检验水中药效，直到系统各处水垢全部清洗干净为止；
3、排出污水，用清水冲洗干净；
4、清洗结束后打开冷凝器端盖，检查是否清洗干净。要求除垢除污率达到95%以上，无腐蚀、无异物堵塞。
三）冷凝器和吸收器预膜要求
1、将系统补满水加入预膜剂，开冷却系统循环泵，循环数小时，使其在清洗干净的系统管道内壁预制一层保护膜，起防止腐蚀和减缓结垢等保护作用；
2、排出预膜液，即可运行使用。
3、清洗预膜结束后，要求水样清澈、透明、无污垢、悬浮物。
二、施工要求
1、必须符合国家及相关工程的施工规范要求。
2、开工前技术人员、项目经理等有关人员要充分熟悉图纸及方案（按照与作业区及相关科既定方案严格执行），在此基础上提出主要材料用量计划，做好工料分析及进点准备工作。
3、根据现场实际情况布置设备、材料堆放位置，安排机具进场，组织好施工力量，做好施工用水用电的接引，必要时临时棚库搭设。
4、合理安排人员力量，确保质量和安装进度。
    5、连接电缆应排列整齐，避免交叉，固定应牢固。电动机应有铭牌，注明制造厂名，出厂日期，电动机的型号、容量、频率、电压、电流、接线方法、转速、温升、工作方法、绝缘等级等有关技术数据。电动机的容量、规格、型号必须符合设计要求，附件、备件齐全、并有出厂合格证及有关证件。电动机的控制、保护和启动附属设备，应与电动机配套，并有铭牌，注明制造厂名，出厂日期、规格、型号及出厂合格证等有关技术资料。在室外安装电机，应有防雨措施。电动机安装场地应清理干净，电机接线应牢固可靠，电线敷设规范，且接线方式应与供电电压相符。电机外壳保护接地（或接零）必须良好。
6、施工应根据施工图及相关产品技术文件的要求进行，使用的材料与设备应符合设计要求及国家现行有关标准的规定。严禁使用国家明令禁止使用或淘汰的材料与设备。
7、施工现场临时用电应符合国家现行有关标准规定，施工过程中应采取保证用电与机具操作安全的有效措施。
8、施工完毕，现场杂物应清理干净，确保现场安全可靠，不留隐患。
三、设计、制作、施工等质量规范及验收标准
  1、制造、试验和材料应满足中国国家标准（GB系列）和电力行业标准（DL系列）及其它行业标准的要求以及国家强制性规定的要求。
  2、标准执行按国家、行业的最新、最高标准执行。
  3、未列出的规范按照国家及行业现行规范进行。
设计、施工及交工验收标准汇总表
	序号
	标准号
	标准名称

	一
	设计标准
	


	1
	GB/T5105-2010
	建筑结构制图标准

	2
	GB50009-2012
	建筑结构荷载规范

	二
	施工安装及验收标准
	




	1
	GB/T50326-2006
	建设工程项目管理规范.

	2
	GB50086-2001
	锚杆喷射混凝土支护技术规范

	19
	JGJ63-2006
	混凝土用水标准

	20
	JGJ81-2002
	建筑钢结构焊接技术规程

	21
	JGJ114-2003
	钢筋焊接网混凝土结构技术规程

	22
	JG 12-1999
	钢网架检验及验收标准


二、工期：绝对工期 20 天，计划开工 2020 年 3 月   日；竣工 2020年4月   日。
三、工程质量及验收
投标人按会审后的施工图纸、技术文件要求和国家规定的验收规范进行施工，全部工程质量必须达到图纸及规范的要求。验收后未达到上述标准，按其工程价款的2％从工程款中扣除。
四、合同价款及付款方式
1、合同价款：中标包干价。
2、付款方式：竣工验收合格后甲方根据公司资金情况逐步付款至合同总价的90%，其余为质保金，质量保修期满无质量问题时视公司资金情况进行支付余款10%（不计利息），货款以（河钢铁信商证）形式支付。
2、工程结算以发包方审核，并经河钢集团驻宣钢审计处审计后的金额作为合同结算的最终依据。
3、项目建设内容全部完成后由承包方遵照发包方相关要求报审结算，结算报送时间自通过交工验收之日起不超过15天，如承包方未按要求报审结算，发包方有权停止支付工程款。待承包方按要求完成结算报审后发包方恢复付款。同时，由于承包方未按要求报审结算造成的损失，由承包方负责承担。
4、所有含铁物料一律不准出厂。实施中使用的工具、器具到发包人门卫备案登记。
5、所有剩余可使用、可回收的物料按照发包方的具体要求，交到发包方指定的地点，所发生的切割、倒运、吊运、装卸车、现场保管等一切费用由中标单位承担，其他建筑垃圾按公司相关管理规定办理出厂手续出厂，工程完工后做到场清物净。
6、本工程发生的设备、材料运输、倒运、吊运、装卸、现场保管等费用由中标单位承担。现场使用的所有设备、材料检验或试验费用由承包方承担，如不合格由责任方承担。
六、工期考核
招标人按合同工期和分段节点进度目标进行考核，每拖延一天按结算价款千分之二进行索赔。
七、施工单位必须执行宣钢关于职业健康、安全、环境等方面的管理规定。在签订合同前，中标人必须按投标人须知前附表规定的金额、担保形式递交履约担保。
八、工程保修
1、缺陷责任期：2年。
2、工程保修期：按国家关于工程质量保修的有关规定。
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