溴化锂制冷机维修施工方案
项目概况：
贵单位一台双良蒸汽型溴冷机（型号：SXZ4-233DHM2）2004年开始投运，至今运行14年有余，由于贵单位设备使用年限较长，长时间在恶劣环境下工作，内腔进有空气使溴化锂溶液对内部造成腐蚀，通过溶液泵将溴化锂溶液送至高发过程中，溶液中的渣滓对各交换器的铜管造成磨损，导致高温热交换器、低温热交换器、凝水换热器铜管破裂损，高发液面过低，设备无法正常运转。
鉴于以上溴冷机存在的问题，我司技术部门争对这台设备实施维修及施工方案（见施工步骤）。
主要实施的项目内容：
吸收器、蒸发器、冷凝器清洗预膜。
溴化锂溶液过滤及补充
溴化锂溶液调整
更换高低温热交换器
更换凝水换热器
更换波纹管1根，卡箍2个

捡漏保压调试
时间安排：

计划2019年5月14日进场施工
四、施工作业地点：

邢台钢铁动力车间
施工项目安全组织机构职责分工及联系方式：
	姓名
	职务
	联系电话
	单位
	工作分工

	李君
	维修部主管
	18001317822
	北京三汇能环科技发展有限公司
	技术指导/调试

	安齐峰
	维修组长
	13511305563
	北京三汇能环科技发展有限公司
	现场主施工负责人及安全员

	韩耀得
	维修工
	17600627528
	北京三汇能环科技发展有限公司
	现场施工人员


施工作业程序及要求：

6.1  施工前准备工作
6.1.1 办理施工所需的安全、开工等审批手续。

6.1.2组织施工人员安全教育，安全技术交底，做好相关安全技术防护措施，并熟悉施工现场环境及双因素识别、控制措施等。

6.1.3检查确认电源及满足施工中使用工机具、设备及氧气乙炔，施工前所需辅助设备及吊具（手拉葫芦等）是否齐全，并与吊装设备固定好，包括吊装用钢丝绳和工具。

6.1.4检查必备的安全防护措施齐全、可靠。

6.2施工步骤：

6.2.1机组充注氮气排放溴化锂溶液。

6.2.2拆除高温热交换器、低温热交换器、凝水换热器。

6.2.3内腔清洗，溶液沉淀过滤。

6.2.4焊接安装高温热交换器、低温热交换器、凝水换热器。

6.2.4充注氮气捡漏，正常情况下保压24小时。

6.2.5拆卸吸收器、冷凝器、蒸发器端盖，疏通堵塞的铜管。

6.2.6恢复吸收器、冷凝器、蒸发器端盖，往吸收器、冷凝器、蒸发器注满自来水，外部捡建立循环系统。

6.2.7往加药桶内倒入清洗除垢剂，用循环化工泵将药剂注入要清洗的换热器内，不断循环数小时后，浸泡3-5小时，来回不断循环直至清洗彻底，无气泡产生后排放清洗液。

6.2.8拆卸吸收器、冷凝器、蒸发器端盖，用高压水枪冲洗铜管内部淤泥。

6.2.9安装吸收器、冷凝器、蒸发器端盖，注入清水进行循环预膜，待药剂完全分布均匀后浸泡24小时，预膜后的药剂无需排放，可直接进行使用。

6.3.0机组内腔正压保压24小时正常无泄漏后排放氮气。

6.3.1抽真空添加新溴化锂溶液（添加辛醇和铬酸锂调整溴化锂溶液，恢复溶液性能指标），再进行彻底抽真空处理。

6.3.2负压保压24小时正常无泄漏。

6.3.3配电及控制系统、流量开关、电极棒、电极头、24V电源、复位装置、铂电阻、传感器等检查正常后开机调试，直至设备运行正常。
七、安全技术措施：

1、严格执行邢钢公司的《安全措施管理制度》、和《危险作业安全管理办法》、《消防管理制度》。

2、现场施工落实专人现场组织施工作业，提前一天与参与施工人员进行施工技术、安全交底，细化施工作业安全措施。

3、进入现场人员，必须穿戴好劳保用品。
4、高空作业要求在晴好天气进行，严格履行《高空作业安全许可证》审批，登高人员要穿防滑劳保鞋，登高作业第一时间系好安全带。

5、施工现场落实专人携带好煤气报警器，检测煤气含量，有异常立即停工、撤离，确认正常后方可复工。

6、按照邢钢公司要求，严格各项安全审批、隔离措施、安全确认手续，并将施工危险及防范措施传达到每个施工人员。

7、施工前明确互保对子，并要求参检人员签字确认。

8、施工前，落实专人对现场安全措施执行情况进行落实。

9、动火作业需办理动火作业许可证，并按规定监测、审批；电气焊保护装置齐全，电焊机安装漏点保护器，乙炔瓶安装防回火装置；气瓶放置距离符合规范，并清理周围可燃物，现场备好消防器材。

10、吊装作业时注意周围管道，由起重工统一指挥，并严格执行十不吊。

11、开挖前对地下隐蔽物进行确认，确认好地下有无电缆、管路等，防止发生挖断电缆造成触电事故。
12、各工种要严格按本工种安全规范作业，并严格执行邢钢有关安全规定。

八、现场环境保护措施：

1、现场物品摆放整齐、规范，设置必要的标识。

2、施工废弃的边角料集中存放，并及时回收。

3、废弃的包装物品，分类定点存放，集中回收；现场配备必要的消防栓及灭火器，消除火灾隐患。 

4、现场遗留的焊渣，焊接作业后及时清理，集中回收，统一处理。

九、紧急情况处置预案：

一）缺氧窒息应急处置：

1、进入有限空间前进行氧含量监测，作业的施工人员配带氧气报警器、发现异常立即撤离。

2、施工人员感觉不舒服或监护人员发现异常时，及时将施工人员脱离现场，到空气新鲜处，并根据情况采取心脏按压或人工呼吸及时进行救助。

3、及时电话（2040120  3770120）通知120进行救助；并将情况通知车间主任、值班厂长及安全科。

二）着火应急处置

1、发生着火事故后，现场人员要保持冷静，如火势较小迅速使用消防器材和水源进行扑救。

2、如火势较大，在现场周围安全区域设置警戒，对着火点周围岗位人员及所有员工实施紧急疏散，撤离至安全地点。

3、向动力厂通报火灾事故，进行应急支援。

4、联系物业消防车（2040119）赶赴现场进行应急抢救。

三）、机械伤害应急处置

1、发生机械伤害事故后，现场人员要保持冷静，迅速对受伤人员进行检查。

2、根据伤者情况，有针对性地采取应急救援措施。如：采取人工呼吸、心脏挤压、止血包扎、临时固定等临时措施。

3、迅速拨打急救电话，向医疗救援单位求援。

4、应急电话2040120。

四）、高空坠落应急处置

1、发生高空坠落事故后，现场人员要保持冷静，减少对伤者的搬动。 2、立即拨打应急电话2040120。

                         北京三汇能环科技发展有限公司

                             2019年5月14日
